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前言

　　数控机床综合了精密机械、电子技术、自动控制、故障诊断和计算机等多方面的技术，是典型的
高精度、高效率与高柔性的机电一体化产品。
数控车削是机械加工最主要的数控加工方法之一。
　　本书从数控车床编程与加工的要求出发，注重基础操作技能的理解与训练，结合典型零件编程与
加工过程讲述。
在内容组织和编排上，以HNC?21T、FANUC0i和SIEMENS802D三种数控系统为主要学习对象，详细介
绍了数控车削工艺分析、数控车床的操作编程等核心内容；在素材的组织上，将机械识图等机械加工
基础知识融入其中，由浅入深，使读者能从基础的机械加工知识入门，特别适合于不具备数控加工工
艺知识的读者进行学习阅读，同时，精选了典型的零件，对编程与加工过程采用三种系统进行了深入
浅出地讲解，便于读者借鉴。
　　本书主要目的在于通过本工种入门学习，了解本工种的基本专业知识和基本操作技能，轻松掌握
一技之长，信步迈入数控技术应用之门。
本书特别适于用作数控车床技术工人的培训教材，也可供各级技术工人岗位培训使用，还可供各类职
业技术院校的实训使用。
　　本书由王兵主编，叶广明、朱爱浒副主编，参加编写的还有江成洲、段红云、曾艳、王平、杨东
。
　　限于编者水平和经验，书中不妥之处在所难免，敬请广大读者批评指正，以利提高。
　　编者　　二〇一二年一月

Page 2



第一图书网, tushu007.com
<<机械工人入门系列>>

内容概要

　　《机械工人入门系列：数控车工入门》从数控车床操作工所要求掌握的基本内容入手，以介绍数
控车工操作步骤和编程方法为重点，从基础写起，对零件基本识图、数控车削加工工艺、数控车床的
编程和操作以及维护与保养等内容进行了详细讲解。
并专门利用一个章节介绍了典型零件的编程与加工实例，旨在通过典型案例使读者对数控车床的操作
、编程应用有进一步的直观了解，以达到使之快速上手的学习目的。
　　《机械工人入门系列：数控车工入门》可供数控车床的使用、维修人员学习和参考。
尤其适合数控初学者使用。
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编辑推荐

　　《机械工人入门系列：数控车工入门》可供数控车床的使用、维修人员学习和参考。
尤其适合数控初学者使用。
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