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前言

《钣金工识图》第二版是根据实际工作中对钣金工识图的基本要求，结合第一版发行后读者反馈回的
信息进行修订的。
在本版的修订过程中，编者力求做到内容精选，深度适中，在保持原书风格的基础上，增加和删减了
部分内容，力求内容上与工程实际更加接近，以期保持本书实用性强的特点。
   本书第二版在编写和内容安排上具有以下特色。
   ① 对部分章节进行了适当的删减或改写。
如：把原第一章和第二章的内容合并为一章，介绍基础知识。
其中有关制图的方法，由于很多书中都能够查阅，本次修订只根据本书特点作简要介绍。
   ② 根据工程实际，删除了一些过时或者不常用的结构件，只列举了常用的、应用较多的结构件。
   本书主要介绍了钣金工识图过程中应知、应会的基本技能，通过基础知识、钣金展开图的作法、常
见结构件的展开识图、型钢结构件识图和放样、典型钣金图识读和放样实例五部分内容，比较系统地
介绍了钣金工识图和放样的相关知识，突出了钣金工识图的特点，注重提高读者在生产中解决实际问
题的能力。
本书内容通俗易懂，图文并茂，注重科学性、先进性和实用性的统一。
本书适合各等级钣金工和有关技术人员在生产、管理工作中使用，也可供大中专院校相关专业师生学
习参考。
   本书由河北科技大学金清肃教授主编，冯运和赵小明讲师参与了编写。
本书编写过程中，得到石家庄市交通技工学校高级讲师高嵘的指导和帮助，在此表示衷心的感谢！
   由于编者水平所限，书中不足之处，敬请广大读者和专家批评指正。
 编者

Page 2



第一图书网, tushu007.com
<<机械工人识图系列>>

内容概要

　　《机械工人识图系列：钣金工识图（第2版）》根据实际工作对钣金工的要求，介绍了钣金工识
图应知、应会的基本技能。
主要内容包括：基础知识、钣金展开图的作法、常见结构件的展开识图、型钢结构件的识图和放样、
典型钣金图识读和放样实例。
本书内容通俗易懂，图文并茂，实用性强，可为提高钣金工的识图能力提供帮助。

　　《机械工人识图系列：钣金工识图（第2版）》适合各等级饭金工和有关技术人员在生产、管理
工作中使用，也可供大中专院校相关专业师生学习参考。
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章节摘录

版权页：   插图：   第1章 基础知识 钣金工是从事金属结构制作的专业工种之一，对每个钣金工来说，
要完成对产品的制作，一般都要经过识图、放样（展开）、制作、检验四道工序。
这四道工序环环相扣、紧密相关。
但各道工序本身也有其特殊性和相对的独立性。
对于本书来说，我们主要讨论识图工序的基本知识，但是放样工序不但需要识图的知识，还要有一定
的制图能力，因此我们在本书中也安排了相当章节的制图内容，以满足放样工序的需要。
对制作和检验工序，本书不作专门介绍，这就是本书的研究范围和对象。
 1.1 钣金工技术图 钣金件制作的第一道工序是识图，所谓识图，是接受任务查看技术图的过程，也就
是对所要制作的产品进行认识的过程。
钣金技术图是钣金工从事生产的依据，它是按正投影原理画出的，图面上的内容主要包括结构件的形
状、尺寸、粗糙度、标题栏和有关技术说明五部分。
识图也就是要看懂这五部分，经过对图纸的分析和综合，在我们头脑中形成该结构件的立体概念，想
象出该结构件的各部分在空间的相互位置、大小和形状。
只有看懂图纸以后才能进行后面的工作。
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编辑推荐

《钣金工识图(第2版)》适合各等级饭金工和有关技术人员在生产、管理工作中使用，也可供大中专院
校相关专业师生学习参考。
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