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内容概要

本书以图解的方式介绍了铆工的基本知识和技能，包括基础知识简介(机械制图、金属材料、工艺基准
和工、夹、量具)；划线下料；筒节、锥体成型和纵、环焊缝组对；手工矫正和机械矫正；冷热成型；
筒体开孔和接管展开；产品、部件的装配。
内容由浅入深，循序渐进，通俗易懂，激发读者的专业兴趣，是初、中级铆工的自学材料，同时文中
举例若干典型工艺可供高级铆工、钳工、钣金工等工种及相关专业技术人员参考。
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章节摘录

版权页：   插图：    e.碳素工具钢：如T9、T12A、T8Mn。
例如，T9表示含C量为0.85％～0.94 0A的优质碳素工具钢。
T12A表示含C量为1.15％～1.24％的优质高级碳素工具钢，“A”表示高级。
T8Mn表示含C量为0.80％～0.90％、含Mn量为0.40％～0.60％的优质碳素工具钢。
 （2）低合金钢 或称低合金高强度钢。
含碳量较低，同时还含有少量的一种或几种合金元素（如锰、硅、镍、铬、钼、钛或钒）的结构钢。
具有较高的屈服强度和足够的塑性和韧性，并有良好的焊接性能。
 （3）合金钢 除主要合金元素铁、碳外，加入其它一种或几种一定量的合金元素的钢种的总称。
常用的合金元素有：Mn、Si、Cr、Ni、W、Mo、V、Ti等。
 ①合金钢的分类 a.按成分有：铬钢、镍钢、锰钢、硼钢、铬镍钢、锰硅钢、铬钼镍钢等（主要合金元
素显著影响着钢的物理性能或化学性能）。
 b.按合金元素总含量可分为：低合金钢（合金元素总含量一般5％以下）和中合金钢（合金元素一般5
％～10％）、高合金钢（合金元素一般10％以上）。
 e.按用途分：合金结构钢、合金工具钢和特殊合金钢（如不锈钢、耐热钢）、专用合金钢。
 d.按质量等级分：优质合金结构钢、优质高级合金结构钢、优质合金工具钢、优质高级合金工具钢。
 ②常用合金钢牌号 合金钢产品牌号采用阿拉伯数字和规定的合金元素符号表示。
前面的数字一般表示碳含量。
合金元素表示方法为：平均含量小于1.5％时，牌号中仅标明元素符号，一般不标含量；平均含量为1.5
％～2.49％、2.5％～3.49％、3.5％～4.49％、4.5％～5.49％⋯⋯时，在合金元素符号后面相应写成2、3
、4、5⋯⋯专用合金钢在牌号头部加代表产品用途的符号。
 a.合金结构钢：例如15Cr和15CrA，15Cr表示含C量控制在0.12％～0.18％，而15CrA含碳量则控制
在0.12％～0.17％，而它们Cr的含量都为0.70％～1.00％；30CrMo和30CrMoA，30CrMo中C的含量
为0.26％～0.34％，30CrMoA中C的含量控制在0.26％～0.33 0A，两者Cr的含量均为0.80％～1.10％、M0
的含量均为0.15％～0.25％。
以上15CrA和30CrMoA中，“A”表示优质高级，除它们的C含量控制较严外，有害杂质[如S（硫）
和P（磷）]的含量，优质高级比优质控制得更严，这是优质和优质高级的主要区别。
30Cr、40Cr、45Cr、50Cr，它们的含碳量不同，含Cr量均为0.80％～1.10％。
以上牌号的合金元素含量都小于1.5％，所以不标元素含量。
30Cr2Ni2Mo表示含C量为0.26％～0.34％，含Cr1.8％～2.22％，含Ni1.8％～2.22％，含Mo0.30％～0.50
％。
30Cr2Ni2Mo中，Cr和Ni的含量在1.5％～2.49％之间，它们的含量应写成2。
 b.合金工具钢：合金工具钢牌号表示方法与合金结构钢牌号表示方法相同，但平均含C量≥1.00％的，
一般不标明含C量数字；平均含碳量
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