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前言

塑料是近年来我国飞速发展的一类加工材料，它广泛地应用于国民经济的各个领域，在国防军事、农
业、工业、建筑、包装及人们日常生活中已成为重要的材料，并发挥着越来越重要的作用。
2011年中国塑料消费量已经达到6000万～8000万吨，是名副其实的塑料大国。
快速发展的塑料产业需要新技术的支撑，在国家“十二五”发展规划之中，把科技创新带动产业发展
提到了空前的高度。
为了推动塑料领域科技成果的转化，以塑料新材料、新技术、新装备来促进塑料产业化的发展，我们
编写了《塑料制品与加工》丛书，有利于推动先进高分子材料健康有序的发展，优化产业结构，沟通
读者实现信息交流，且能够满足先进高分子产业集群人员的知识需求，切实把科技创新与技术资源优
势转化为经济优势，为企业解决一些技术难题。
丛书共分七册，包括《塑料薄膜制品与加工》、《塑料管材与加工》、《塑料板材与加工》、《塑料
异型材与加工》、《发泡塑料制品与加工》、《塑料建筑材料与加工》、《塑料弹性材料与加工》。
出版这套丛书的目的是为了有效地推动塑料材料的制品与加工和技术研究领域的发展步伐，从而促进
我国经济发展。
从前瞻性、战略性和基础性来考虑，目前应更加重视塑料材料的应用技术与产业化前景的研究。
因此，该丛书的特点是以技术性为主，兼具科普性和实用性，同时体现前瞻性。
为了帮助广大读者比较全面地了解该领域的理论发展与技术进步，我们在参阅大量文献资料的基础上
组织编写了《塑料制品与加工》丛书，相信本丛书的出版对广大从事塑料新材料制品与加工和开发研
究的科技人员会有所帮助。
丛书编委会
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内容概要

　　《塑料制品与加工丛书：塑料薄膜制品与加工》系统阐述了薄膜材料与薄膜技术的基本理论和基
本知识，重点介绍了薄膜材料、生产配方举例与加工技术要求、新型塑料包装薄膜制品与加工、聚偏
氟乙烯压电薄膜制品与加工、食品用塑料薄膜制品与加工、农用塑料薄膜制品与加工、塑料薄膜的测
试与制品标准汇编等。
　　《塑料制品与加工丛书：塑料薄膜制品与加工》除了适于从事塑料包装材料一线及生产、检测工
程技术人员阅读外；也适合从事塑料包装制品成型技术与塑料材料研究生产企业、科研单位、管理等
部门工程技术人员阅读参考，同样适于高等院校塑料工艺专业学生和教师教学参考。
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章节摘录

版权页：   插图：   （1）多层共挤机头 目前中国的业内人士都知道多层共挤机头有很多种类，国内各
类文献介绍也很多，但是由于地域的局限性，所写的内容不够详细和准确，本文在此介绍一种多流道
平面叠加式机头。
五层共挤双流平面叠加式机头，它是由碟形片叠加而成的，每层碟形片有两个进料口，可以挤出两层
薄膜，使每一层受热均匀，有效改善塑化性能，所以，这种5层共挤的叠加机头吹制出来的膜可以获
得10层的效果，制品厚度的误差在5％以内。
碟与碟之间加有隔热层，可以单独控制每一层机头的温度，相邻层之间温度之差可高达80℃。
根据不同的生产要求。
可以撤走、增加或重新布置各层机头，增减容易，节省费用。
整个机头全部采用38CrMoAIA材料制成，具有良好的热稳定性，经过特殊的热处理工序，内部电镀抛
光的加工手段，保证了薄膜的强度，节省原料，而且改善塑化性能，提高产品质量。
经测定，同样厚度的包装膜，这种多层共挤膜强度高于同类复合膜30％，在相同的强度条件下，这种
多层共挤膜要比同类复合膜节省原料20％以上。
 与锥形叠加机头相比，在相同条件下，平面叠加式机头结构紧凑，它的实际高度只有锥形叠加机头
的60％，提高了塔架的有效高度，在7层和9层共挤吹膜机组中，这种机头就有了绝对的优势。
 业内人士都知道，在多层共挤吹膜工艺中，LDPE和PA的塑化温度相差很大，只有能够独立加热的机
头才可以生产，锥形叠加机头表面上可以独立加热，但经细分析又有些不妥，通过剖面图可以看出，
它的圆柱部分是相对独立的，但是其圆锥部分已经插入到另外一层的圆柱体中，理论上已经受到另外
一层加热温度的影响了，况且，在长期生产过程中，金属的热传导会使各层锥形叠片温度互相干扰，
趋于一致，必须增加隔热层才能保证相邻两种材料的温度差。
这种设计思想在平面叠加式机头设计中体现得非常明显。
 由于平面叠加式机头采用侧面进料，机头内流道拐点少，没有死点，频繁停机和开机时绝不会有煳料
现象，特别是吹制尼龙这种材料的时候，它的优越性是无与伦比的，这种机头的设计理论已经超出了
传统思想观念，是理论上的一种飞跃。
 （2）自动收卷机收卷机从名义上分类有两种，一种是表面摩擦式收卷机，另外一种是转位式中心收
卷机；针对不同的品种，又出现了带中心辅助卷曲的表面摩擦式收卷机、间隙式表面摩擦收卷机以及
带有表面摩擦辅助的中心式收卷机、间隙式中心转位收卷机等。
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编辑推荐

《塑料薄膜制品与加工》除了适于从事塑料包装材料一线及生产、检测工程技术人员阅读外；也适合
从事塑料包装制品成型技术与塑料材料研究生产企业、科研单位、管理等部门工程技术人员阅读参考
，同样适于高等院校塑料工艺专业学生和教师教学参考。
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