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内容概要

　　《教育部高职高专规划教材：金属切削原理与机床（第3版）》为《金属切削原理与机床》第三
版，是根据《金属切削原理与机床》课程的基本要求和教材编写大纲，遵循“拓宽基础，强化能力，
立足应用，激发创新”的原则在本书第一版、第二版基础上进行修订而成的。
　　《教育部高职高专规划教材：金属切削原理与机床（第3版）》的主要内容包括：金属切削原理
、金属切削机床和金属切削刀具三大部分。
重点介绍车削过程基本规律及其应用；车床、磨床和铣床能完成的主要工作、组成、结构特征、传动
系统分析和车刀、砂轮、铣刀的种类、构造、几何参数及其选用、切削力的计算方法等。
并简要介绍滚齿机、钻床、镗床、插床、拉床、刨床等能完成的主要工作和基本构造，钻头、铰刀、
镗刀、复合孔加工刀具、拉刀和滚刀等刀具的组成、种类、加工方式和切削用量的确定等。
　　本书集金属切削原理、金属切削机床和金属切削刀具为一体，适用于高职高专机械工程类（机械
设计、机械加工、机械维修与保养）专业，近机械类及高等工程专科学校（包括本科少学时、成人高
校及重点中等专业学校）、职工大学、从事机械行业的职工的职业培训时开设金属切削原理、金属切
削机床和金属切削刀具综合课程的教学用书。
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章节摘录

版权页：插图：切削可加工性（Machinability）这一概念是20世纪20年代中期首先由Herbert
，Rosenhain和Sturney提出，在这一时期切削加工性主要是指切削速度与刀具耐用度之间的关系，而对
切削表面质量、切屑去除和尺寸精度等的研究还不深入。
切削加工性被看做是与材料的硬度、韧性等有关的材料的一个重要特性。
在这一时期还开始关注刀一屑温度的重要性，并进行了初步的研究。
第三研究阶段从20世纪30年代至今，可以称之为理论推广应用时期（Amplification and Application
Period），传统意义上的金属切削理论研究在20世纪六七十年代达到高峰。
在这一时期总结了上两个时期的研究成果，将切屑成形机理与切削可加工性关系的研究发展到了一个
新的高度。
而在实验手段和理论应用于生产方面也达到了前所未有的水平，这一时期比较重要的工作如下。
Bisacres和Chao在20世纪40年代中期首先研究了切削过程中的切削温度分布，提出了温度参数的概念（
其中包括切削速度、切削厚度、热导率）。
在正交切削模型的研究方面，Pisspen、Merchant、Lee和Shaffer、Shaw以及Oxley等都做了重要的开创性
工作。
日本的工藤英明、臼井英治利用视塑性方法构造滑移线场，从而建立切削方程式。
这一时期研究重点是切削过程中出现的各种现象及其发生机理的研究，例如剪切角关系、切削温度分
布和刀具磨损、切屑卷曲机理以及积屑瘤形成机理等。
金属切削机理的研究可以说在20世纪60～80年代初期达到高峰期，新理论、新方法不断涌现，计算机
技术的飞速发展及其广泛应用使得金属切削机理的研究有了新的强有力的工具。
在这一时期还出现了英国金属学家Trent的《MetalCutting》、、美国金属切削理论家Shaw的
《MetalCuttingPrinciples》等全面总结性介绍金属切削理论和实验技术的经典著作。
20世纪80年代以后随着计算机技术、自动控制技术在金属切削生产中的广泛应用，金属切削加工的研
究重点逐步转向切削加工与计算机技术和自动控制技术相结合方面。
对金属切削过程本身现象发生机理的研究相对较少。
编者认为要更好地应用计算机技术、自动控制技术于金属切削加工的生产实际中，还是应该重视金属
切削基础理论的研究。
而且随着生产力的进一步发展，新材料、新工艺的不断涌现以及计算机技术和自动控制技术的在金属
切削加工中更为广泛深入的应用，必将为金属切削基础理论的研究开拓新的方向，提出新的要求。
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编辑推荐

《教育部高职高专规划教材:金属切削原理与机床(第3版)》是高职机械工程类(机械设计、机械加工、
机械维修与保养)专业的全国统编教材。
也可作为中等专业学校、职工大学、成人教育的试用教材以及工厂技术人员的参考书。
《教育部高职高专规划教材:金属切削原理与机床(第3版)》的特点是通俗易懂，文字简练，图文并茂
。
主要突出金属切削过程中切削力、热及温度的变化，刀具的磨损，刀具材料与合理几何参数的选择和
切削用量的制订，切削液的选择以及机床的加工范围、组成、结构特征和传动系统分析等实用知识，
并注重各个知识面的有机结合。
《教育部高职高专规划教材:金属切削原理与机床(第3版)》力求保持教材和生产实际相结合、专业理
论为专业技能服务的基本原则，注重对学生专业能力和解决生产实际问题能力的培养，使学生获得的
知识能满足生产第一线的需要。
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