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内容概要

　　《数控机床故障诊断与维修》以实际生产为主导，重点讲述了企业生产中常见数控机床故障的维
修方法。
内容包括数控机床维修概述、数控机床维修的基本方法、数控机床的管理及维护、数控系统的故障诊
断与维修、数控机床机械故障诊断与维修、主轴设备的故障与维修、自动换刀装置及工作台的故障与
维修、进给系统的故障与维修、液压系统和气动系统的故障与维修、润滑系统的故障与维修、伺服系
统的故障与维修、数控机床大修。
　　本书精选了大量的典型案例，理论联系实际。
本书的讲解由浅入深，表格丰富、图文并茂，通俗易懂。
本书另附电子教案，可在化学工业出版社的教材网站上免费下载。
　　《数控机床故障诊断与维修》适合作为高职高专、中职数控专业教材，同时也适合成人教育、企
业培训以及技术人员自学时参考。
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章节摘录

版权页：   插图：   首先确定大致的诊断方向，由于是电气故障，可以对电路进行通、断电检查。
步骤如下。
 （1）断电检查。
检查前先断开总电源，然后根据故障可能产生的部位逐步找出故障点。
具体做法是： ①除尘和清除污垢，消除漏电隐患。
 ②检查各元件导线的连接情况及端子的锈蚀情况。
 ③检查磨损、自然磨损和疲劳磨损的弹性件及电接触部件的情况。
 ④检查活动部件有无生锈、污物、油泥干涸和机械操作损伤。
 对以前检修过的电气控制系统，还应检查换装上的元器件的型号和参数是否符合原电路的要求，连接
导线型号是否正确，接法有无错误，其他导线、元件有无移位、改接和损伤等。
 电气控制电路在完成以上各项检查后，应将检查出的故障立即排除，这样就会消除漏电、接触不良和
短路等故障或隐患，使系统恢复原有功能。
 （2）通电检查。
若断电检查没有找出故障，可对设备做通电检查。
 ①检查电源。
用校火灯或万用表检查电源电压是否正常，有无缺相或严重不平衡的情况。
 ②检查电路。
电路检查的顺序是先检查控制电路，后检查主电路；先检查辅助系统，后检查主传动系统；先检查交
流系统，后检查直流系统；先检查开关电路，后检查调整系统。
也可按照电路动作的流程，断开所有开关，取下所有的熔断器，然后从后向前逐一插入要检查部分的
熔断器，合上开关，观察各电气元件是否按要求动作，这样逐步地进行下去，直至查出故障部位。
 ③通电检查时，也可根据控制电路的控制旋钮和可调部分判断故障范围。
由于电路都是分块的，各部分相互联系，但又相互独立，根据这一特点，按照可调部分是否有效、调
整范围是否改变、控制部分是否正常、相互之间连锁关系能否保持等，大致确定故障范围。
然后再根据关键点的检测，逐步缩小故障范围，最后找出故障元件。
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