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内容概要

本书首先对生产过程控制进行了整体分析，然后详细介绍了计划排期、流程控制、安全管理三方面内
容。
书中穿插了大量的示例、图表，使用者可根据实际情况修改使用。

本书涵盖生产管理的多个方面，实用性强，可供制造业、服务业、商业、政府部门、教育机构的管理
者、操作者，以及新入职的大中专毕业生，有志于从事生产管理的人士学习参考。
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