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内容概要

　　《高职高专规划教材：金工实习》共分7个模块，包括钳工、车工、铣工、磨工、焊工、数控车
工和数控铣工，各学校可结合所安排的实训内容和学时选用。
　　《高职高专规划教材：金工实习》依据机械类、机电类及近机类各专业人才培养目标的要求，结
合国家职业资格标准，总结多年教学改革的经验编写而成。
本书以岗位基本能力为基础，以提高操作技能为主线，强调教、学、做一体化培养学生工程实践能力
，为学生从事岗位工作及获取职业资格证书奠定基矗　　《高职高专规划教材：金工实习》可作为高
职高专机械类、机电类及近机类各专业的金工实习教材和生产实习的参考书，也可作为企业技术工人
培训和自学用书。
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章节摘录

版权页：   插图：   ①所有焊接设备接线必须正确，接触良好，机壳必须接地可靠，每月检查一次；流
动的焊接设备更要随时检查接地情况。
 ②焊接设备的安装、维修和检查必须由持证电工进行。
焊机在使用中发生故障，焊工应立即切断电源，通知电工检查修理，焊工不得随意拆修焊接设备。
 ③推拉电源闸刀时，注意头部不要正对电闸，应戴上绝缘手套。
 ④电焊钳应有可靠的绝缘，防止焊钳与焊件（钢筋、预埋件等）发生短路烧毁电焊机或发生其他意外
。
焊接完毕后，焊钳应放在可靠的地方，再切断电源。
 ⑤焊接电缆的型号规格应符合要求，绝缘必须良好，不能把电缆随意压在钢筋下或靠近电弧，防止压
损或高温破坏绝缘层。
电缆磨损破皮应立即修好或更换。
 ⑥更换焊条时要戴好防护手套，夏天出汗及工作服潮湿时，注意不要靠在钢材上，避免触电。
 ⑦作业时要穿好胶底鞋，戴好防护手套。
不得裸膀子、穿拖鞋或赤脚作业。
 ⑧在锅炉、压力容器内及管道地沟中焊接时，要使用安全工作行灯，电压不得超过36V。
 ⑨当有人触电时，不要赤手去拉触电者，应迅速切断电源。
如触电者已处于昏迷状态，要立即进行人工呼吸，并尽快送医院抢救。
 ⑩焊工必须熟悉和掌握有关电的基本知识，预防触电及触电后急救方法等方面的知识。
 （2）电弧弧光安全防护 焊接电弧主要产生三种射线，即耀眼的可见光、红外线和紫外线，这些射线
对电焊工主要产生电光性眼炎和紫外线灼伤等危害，因此必须做好电弧弧光防护工作。
 ①焊工操作时，必须使用有防护玻璃而不漏光的面罩，身穿工作服，手戴工作手套，并戴上脚罩。
 ②在人员众多的地方焊接时，应使用屏风挡隔。
 ③开始作业引弧时，焊工要注意其他作业人员，以免强烈弧光伤害他人。
 ④焊工或其他人员发生电光性眼炎时，可用冷敷减轻疼痛，并请医生诊治。
 （3）金属烟尘和有害气体安全防护 在电弧焊时，焊条药皮、焊芯和被焊金属在电弧高温作用熔化并
蒸发和氧化，会产生大量金属烟尘，呈气溶胶状逸散到空气中。
焊工长期吸入高浓度电焊烟尘，可引起焊工肺尘埃沉着病、锰中毒和金属热等职业性危害。
因此对于电焊工来说，做好个人防护至关重要，具体做法有以下几点。
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编辑推荐

《高职高专规划教材:金工实习》可作为高职高专机械类、机电类及近机类各专业的金工实习教材和生
产实习的参考书，也可作为企业技术工人培训和自学用书。
《高职高专规划教材:金工实习》是由化学工业出版社出版。
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