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内容概要

《数控车职业技能训练与实践教程》依据国家职业标准《数控车工》(中级工、高级工)要求编写，以
基本知识和基本技能为基础，以职业发展为目标，遵循工件数控加工的工作过程，通过解决实际问题
，由浅入深地介绍数控车加工的知识和技能构成，体现教学过程与工作过程相一致，知识能力及应用
能力发展与职业发展规律相一致。
本书内容包括数控车加工工艺基础、数控车加工刀具及量具使用、数控车工艺编程、数控车床操作与
加工等内容。
知识及技能水平以数控车中级工为标准，工艺编程涵盖高级工标准。
本教材有配套电子课件，可免费赠送给用本书作为授课教材的院校和老师。
《数控车职业技能训练与实践教程》可作为高职高专院校、中等职业学校数控车加工技术理论实践一
体化教学用书，也可作为企业培训部门、职业技能鉴定培训机构开展数控车工培训的教材，并可作为
从事数控车床操作人员的参考用书。
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书籍目录

项目一职业入门一、数控车工职业描述二、数控车床的组成三、数控车床的特点及应用四、数控车床
的安全操作规程（一）安全操作基本注意事项（二）工作前的准备工作（三）工作过程中的安全注意
事项（四）完成后的注意事项五、数控车床的维护保养（一）外观保养（二）主轴的维护（三）滚珠
丝杠螺母副的维护（四）导轨副的维护项目二车工检测量具使用一、外圆、长度检测（一）外圆、长
度常用测量工具（二）外径检测方法（三）测量长度方法二、深(高)度检测三、内径检测四、角度检
测五、螺纹检测项目三数控车削加工工艺基础一、加工顺序的确定二、进给路线的确定（一）进给路
线含义（二）进给路线确定原则三、刀具的选择四、切削用量的选择项目四数控车编程基础一、数控
机床的坐标系二、数控机床编程基础三、数控车床的常用功能指令项目五数控车床基本操作一、世纪
星HNC?21T数控系统操作面板二、车床的数控操作装置及其功能三、软件操作界面和菜单结构四、位
置调整及MDI操作五、数控车床坐标系统的设定六、数控车床对刀（一）对刀原理（二）对刀点和换
刀点的位置确定（三）试切法对刀项目六简单零件数控车加工实训【实训目标】一、项目引导(一)知
识准备(二)实施步骤二、实训任务(一)技能训练要求(二)技能训练内容任务一简单台阶轴的数控加工工
艺分析任务二工艺文件制订任务三零件数控车加工任务四零件检测任务五小组讨论三、技能评分标准
项目七成形面零件数控车加工实训【实训目标】一、项目引导(一)知识准备(二)实施步骤二、实训任
务(一)技能训练要求(二)技能训练内容任务一成形面零件的数控加工工艺分析任务二工艺文件制订任
务三零件数控车加工任务四零件检测任务五小组讨论三、技能评分标准项目八固定循环数控车加工实
训【实训目标】一、项目引导（一）知识准备（二）实施步骤二、实训任务（一）技能训练要求（二
）技能训练内容任务一工艺分析任务二工艺文件设计任务三零件加工任务四零件检测任务五小组讨论
三、技能评分标准项目九螺纹零件数控车加工实训【实训目标】一、项目引导（一）知识准备（二）
实施步骤二、实训任务（一）技能训练要求（二）技能训练内容任务一工艺分析任务二工艺文件制定
任务三零件加工操作任务四零件检测任务五小组讨论三、技能评分标准项目十套筒类零件数控车加工
实训【实训目标】一、项目引导(一)知识准备(二)实施步骤(三)项目操作提示与备忘二、实训任务(一)
技能训练要求(二)技能训练内容任务一零件加工工艺分析任务二工艺文件制定任务三零件加工操作任
务四零件检测任务五小组讨论三、技能评分标准项目十一子程序、宏程序数控车加工实训【实训目标
】一、项目引导（一）知识准备（二）实施步骤二、实训任务（一）技能训练要求（二）技能训练内
容任务一工艺分析任务二工艺文件制定任务三零件加工操作任务四零件检测任务五小组讨论三、技能
评分标准附录1数控车工国家职业标准附录2数控车工(中级、高级)职业鉴定模拟试题中级工模拟试卷1
中级工模拟试卷2高级工模拟试卷1高级工模拟试卷2参考文献
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