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内容概要

　　
《现代橡胶技术丛书：橡胶制品与杂品》共分9章。
第1章阐述了胶管的种类、成型设备、原材料、结构、配方、制造工艺。
第2章介绍了输送带的分类、生产设备、原材料、结构、配方、制造工艺及其应用。
第3章介绍了医用手套的分类、技术要求、生产设备、配方设计、基本工艺、主要质量问题及解决方
法。
第4章介绍了橡胶支座的分类、原理与结构、原材料、成型设备、实用配方示例。
第5章中概述了轨道交通和高速铁路橡胶制品的类型、结构与性能、原材料、生产工艺、应用配方。
第6章介绍了胶辊的结构、性能、加工工艺、用途、配方示例。
第7章阐述了密封圈的分类、性能要求、原材料、结构、配方、用途。
第8章介绍了密封条的分类、原材料、结构、制造工艺、用途、配方实例。
第9章介绍了热水袋、胶鞋、橡胶护舷、减震器、空气弹簧、橡胶联轴器、橡胶接头、橡胶轴承、橡
胶坝、防水卷材、止水带、止水条、桥梁伸缩装置、飞机软油箱、橡胶衬里、硬质橡胶、橡胶履带、
绝缘制品、胶黏剂、密封胶等的结构及配方实例。

　　
《现代橡胶技术丛书：橡胶制品与杂品》供橡胶工业从事橡胶制品科研、设计、生产、应用、管理等
方面人员使用，也可供高等院校、高职院校、中专学校有关专业的教师、学生阅读和参考。
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章节摘录

版权页：   插图：   d.软化剂可以选用松焦油、古马隆等以提高胶料的流动性和黏着性。
 ④外覆层 a.生胶以提高胶料的耐老化性能为选用原则，通常可选用氯丁橡胶、氯化聚乙烯为主，并与
天然橡胶、丁苯橡胶等通用橡胶并用，或者可以采用橡塑并用，含胶率可控制在30％～35％。
 b.硫化体系一般可采用硫黄和促进剂配合，如氯丁橡胶用量较多时，应以氯丁橡胶硫化体系配合；如
采用氯化聚乙烯并用时，应以氯化聚乙烯体系配合。
 c.补强剂一般采用半补强炉黑、通用炉黑和高耐磨炉黑为主，通常以并用的综合性能较好。
为降低配方成本，在满足基本物理机械性能的前提下，可以填充适量的碳酸钙、陶土等填充剂。
 d.软化剂以酯类，如DOP（邻苯二甲酸二辛酯）、DBP（邻苯二甲酸二丁酯）等，与石油系软化剂（
机油、芳烃油）并用的效果较好，还可以并用适量的固体软化剂。
 （2）特种性能胶管胶料配方设计 ①耐油胶管 这类胶管主要指一般的输油胶管，工作压力一般比较低
。
根据使用要求不同，主要分为普通输油胶管、耐寒输油胶管和耐热油输油胶管。
 a.生胶的选择应根据胶管所输送的介质油的种类来确定。
其选择的原则为相似相容原则，即非极性油类选用极性橡胶，极性油类选用非极性橡胶。
两者的溶解度参数相差在2以上，否则会出现橡胶在油中易溶胀的现象。
 丁腈橡胶是一种经常使用的耐油性能很好的橡胶，其耐油性能的强弱与其结构中的丙烯腈含量有关。
通常情况下耐油胶管的生胶多采用丁腈橡胶为主，或与适量的氯丁橡胶并用，也可采用与氯化聚乙烯
并用以获得较好的综合性能。
 b.对于采用丁腈橡胶配合的耐油胶管胶料，其硫化体系一般选用低硫硫化体系效果较好。
在丁腈橡胶与氯丁橡胶或氯化聚乙烯并用的配方中，硫化体系的选择应根据氯丁橡胶或氯化聚乙烯的
用量比例来确定。
 c.补强填充体系一般选择补强性大、结构性高的炭黑，如高耐磨炉黑、通用炭黑，为改善胶料的挤出
性能，可以并用适量的半补强炉黑。
 d.在丁腈橡胶的配合中，软化剂通常选用酯类增塑剂效果较好，如一般使用要求下可以选用DOP
或DBP作为增塑剂，对于要求耐寒的胶管可以选用DOA（己二酸二辛酯）或DOS（癸二酸二辛酯）作
为增塑剂。
在满足工艺要求的情况下，软化剂的用量越少越好，以防止被抽出。
 e.防护体系应在油中不被抽出，以免影响防老效果。
 ②液压胶管这类胶管主要指钢丝编织和钢丝缠绕液压胶管，工作压力较高，使用条件苛刻，生产工艺
相对比较复杂，对胶管的胶料技术要求较高。
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