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前言

涂料生产设备作为涂料行业的重要组成部分，在整个生产工艺过程中发挥着主导作用。
长期以来，涂料生产设备经过不断研发和升级换代，取得了长足的发展，尤其以生产技术含量高、质
量稳定和节能环保型的涂料为发展方向，需要涂料生产设备不断优化配置、改变装备结构、提高装备
性能、高效低耗及安全可靠，以满足生产不同层面产品的工艺要求。
随着时代的进步，环保意识日益加强，涂料生产中投料、分散、研磨、调漆、包装的自动控制和一体
化密闭生产工艺是我们的努力方向。
此前国内并没有专门为其编制的书籍。
目前中国涂料工业协会与上海工程技术大学合作办学，致力于“国家涂料工程专业卓越工程师培养”
，出于此目的考虑，由中国涂料工业协会涂料装备分会张卫中理事长和杨金荣秘书长主编，多个单位
的有关专家和技术人员共同编写了《涂料生产设备》教材。
 本书共分11章。
前7章以涂料生产的过程为顺序，全面而系统地阐述了从树脂生产到涂料生产过程中混合、研磨分散
、调漆、过滤、输送直至密闭包装所需各种设备的工作原理、结构、性能特点和使用维护注意事项，
介绍了研磨介质的主要种类和对研磨效果的影响因素；第八章介绍了树脂生产过程中的供热系统设备
和导热油；第九、十章是各类计量装置和合成树脂生产过程DCS自动化控制系统；第十一章则结合近
几年发展趋势重点介绍了全封闭一体化涂料成套设备和粉末涂料生产设备。
 本书采用理论结合实际的阐述方法，内容全面，且为便于学习掌握，每章节后皆附有思考和练习，并
附有参考文献供进一步学习与参考。
 本书正式出版后将是业内第一本国内涂料生产设备的专业教材，限于编者水平有限，书中如有不足之
处，敬请读者批评指正。
 编者 2012年3月
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内容概要

　　《涂料生产设备》是根据教学改革的实际需要，为了涂料工业持续地、环境协调地发展培养人才
而编写的。
　　本教材共分11章。
前7章以涂料生产的过程为顺序，全面而系统地阐述了从树脂生产到涂料生产过程中混合、研磨分散
、调漆、过滤、输送直至密闭包装所需各种设备的工作原理、结构、性能特点和使用维护注意事项，
介绍了研磨介质的主要种类和对研磨效果的影响因素；第八章介绍了树脂生产过程中的供热系统设备
和导热油；第九、十章是各类计量装置和合成树脂生产过程DCS自动化控制系统；第十一章则结合近
几年发展趋势重点介绍了全封闭一体化涂料成套设备和粉末涂料生产设备。
　　《涂料生产设备》可作为高分子材料专业或其他化学化工专业涂料工程方向的教材，也可作为相
关专业研究生的主要参考书。
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章节摘录

版权页：   插图：   四、立式开启式砂磨机的操作要点 1.运转前的检查事项 ①检查主电机和泵电机的旋
转方向是否正确，主电机旋转方向按主机箭头方向校正，送料泵电机旋转方向按泵体上箭头方向校正
。
在调校主电机旋转方向时，必须在未装分散器时进行，因分散器不允许空车运行。
 ②检查冷却水进出口是否通畅。
 ③主电机V带出厂时为松弛状态，需重新调紧至合适程度，并且在经过几天试转后再检查调整一次。
 ④检查地脚螺栓及各紧固螺栓是否紧固可靠，磨筒是否已固定。
 ⑤检查送料泵配带的无级变速器的润滑等情况，盘动送料泵，看能否转动。
 ⑥打开砂磨机底部进料阀门。
 ⑦检查简体、管道、阀门是否已清洗干净。
 2.运转准备 ①将漆料用送料泵输入简体内，约占简体容积1／3左右。
 ②从简体顶部加入研磨介质总装填量的一半左右，轻轻点动分散轴（旋转十几转即可），使漆浆和研
磨介质混匀。
 ③加入全部研磨介质，装上筛网盖、分离圈及筛网罩，注意分离圈不要装偏。
然后再轻微点动分散轴。
研磨介质装填量（按堆积容积计）约占筒体有效容积的60％～80％。
 3.试运转 （1）试运转的目的 ①检查机器各部分运转是否正常。
 ②清除简体、管道、阀门、送料泵等处内壁的油污及铁锈等杂物。
 （2）试运转的方法和操作程序供试运转的漆料量约比简体容积多1倍，时间约0. 5h。
试运转时须注意检查机器的振动、噪声、温升等情况，如有异常，应查出原因予以消除。
 试运转的操作程序是先启动送料泵，并将无级变速器调到最低速，等顶筛可见漆料液面后停泵。
用点动法启动砂磨机，待运转声音正常转入正常开机，即先开泵，后开砂磨机，调整送料泵的转速，
以调节进料速度，保持顶筛的正常液面高度（在顶筛高度一半左右）。
打开冷却水阀门，给砂磨机降温。

Page 6



第一图书网, tushu007.com
<<涂料生产设备（张卫中）>>

编辑推荐

《涂料生产设备》可作为高分子材料专业或其他化学化工专业涂料工程方向的教材，也可作为相关专
业研究生的主要参考书。
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