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内容概要

　　《数控铣床编程与加工》以数控铣床、加工中心机床的编程与操作为核心，以FANUC  0i系统为
例编写，内容包括数控铣床的基础知识，数控铣床面板功能及基本操作，安全操作规程及机床保养维
护，普通平面铣削加工，台阶面铣削加工，直线外轮廓的加工，圆弧外轮廓的加工，外轮廓综合加工
，钻、铰、扩孔加工，攻螺纹加工，镗孔加工，凹槽加工，型腔加工，内轮廓综合加工，数控铣床综
合零件的加工等。
书中内容由浅入深，图文并茂，实例丰富，着重于应用，理论部分突出简明性、系统性、实用性和先
进性。
为方便教学，配套电子课件。
　　《数控铣床编程与加工》可作为高等职业技术学院、中等职业技术学校及技师学院数控、模具、
机制、机电等专业的教学用书，也可供相关工程技术人员、数控机床操作人员进行学习和培训使用。
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书籍目录

项目一数控铣床基本操作 课题一数控铣床基础知识 课题二数控铣床面板功能及基本操作 课题三安全
操作规程及机床保养维护 项目二平面铣削加工 课题一普通平面铣削加工 课题二台阶面铣削加工 项目
三外轮廓加工 课题一直线外轮廓的加工 课题二圆弧外轮廓的加工 课题三外轮廓综合加工 项目四孔系
加工 课题一钻、铰、扩孔加工 课题二攻螺纹加工 课题三镗孔加工 项目五内轮廓加工 课题一凹槽加工 
课题二型腔加工 课题三内轮廓综合加工 项目六综合零件加工 课题一综合零件加工（一） 课题二综合
零件加工（二） 课题三综合零件加工（三） 课题四综合零件加工（四） 课题五综合零件加工（五） 
课题六综合零件加工（六） 课题七综合零件加工（七） 课题八综合零件加工（八） 参考文献
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章节摘录

版权页：   插图：   2.安全操作规程 为了正确合理地使用数控机床，减少其故障的发生率，操作方法。
经机床管理人员同意方可操作机床。
 （1）开机前的注意事项 ①操作人员必须熟悉该数控机床的性能，操作方法。
经机床管理人员同意方可操作机床。
 ②机床通电前，先检查电压、气压、油压是否符合工作要求。
 ③检查机床可动部分是否处于可正常工作状态。
 ④检查工作台是否有越位，超极限状态。
 ⑤检查电气元件是否牢固，是否有接线脱落。
 ⑥检查机床接地线是否和车间地线可靠连接（初次开机特别重要）。
 ⑦已完成开机前的准备工作后方可合上电源总开关。
 （2）开机过程注意事项 ①严格按机床说明书中的开机顺序进行操作。
 ②一般情况下开机过程中必须先进行回机床参考点操作，建立机床坐标系。
 ③开机后让机床空运转15min以上，使机床达到平衡状态。
 ④关机以后必须等待5min以上才可以进行再次开机，没有特殊情况不得随意频繁进行开机或关机操作
。
 （3）调试过程注意事项 ①编辑、修改、调试好程序。
若是首件试切必须进行空运行，确保程序正确无误。
 ②按工艺要求安装、调试好夹具，并清除各定位面的铁屑和杂物。
 ③按定位要求装夹好工件，确保定位正确可靠。
不得在加工过程中发生工件有松动现象。
 ④安装好所要用的刀具，若是加工中心，则必须使刀具在刀库上的刀位号与程序中的刀号严格一致。
 ⑤按工件上的编程原点进行对刀，建立工件坐标系。
若用多把刀具，则其余各把刀具分别进行长度补偿或刀尖位置补偿。
 ⑥设置好刀具半径补偿。
 ⑦确认冷却液输出通畅，流量充足。
 ⑧再次检查所建立的工件坐标系是否正确。
 ⑨以上各点准备好后方可加工工件。
 （4）加工过程注意事项 ①加工过程中，不得调整刀具和测量工件尺寸。
 ②自动加工中，自始至终监视运转状态，严禁离开机床，遇到问题及时解决，防止发生不必要的事故
。
 ③定时对工件进行检验。
确定刀具是否磨损等情况。
 ④关机时，或交接班时对加工情况、重要数据等作好记录。
 ⑤机床各轴关机时远离其参考点，或停在中间位置，使工作台重心稳定。
 ⑥清楚机床，必要时涂防锈漆。
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编辑推荐

《数控铣床编程与加工》可作为高等职业技术学院、中等职业技术学校及技师学院数控、模具、机制
、机电等专业的教学用书，也可供相关工程技术人员、数控机床操作人员进行学习和培训使用。
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