
第一图书网, tushu007.com
<<过程控制系统性能评价>>

图书基本信息

书名：<<过程控制系统性能评价>>

13位ISBN编号：9787122145321

10位ISBN编号：7122145328

出版时间：2012-9

出版时间：化学工业出版社

作者：于辉 编

页数：100

字数：161000

版权说明：本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问：http://www.tushu007.com

Page 1



第一图书网, tushu007.com
<<过程控制系统性能评价>>

前言

辽宁石化职业技术学院是于2002年经辽宁省政府审批，辽宁省教育厅与中国石油锦州石化公司联合创
办的与石化产业紧密对接的独立高职院校，2010年被确定为首批“国家骨干高职立项建设学校”。
多年来，学院深入探索教育教学改革，不断创新人才培养模式。
 2007年，以于雷教授《高等职业教育工学结合人才培养模式理论与实践》报告为引领，学院正式启动
工学结合教学改革，评选出10名工学结合教学改革能手，奠定了项目化教材建设的人才基础。
 2008年，制定7个专业工学结合人才培养方案，确立21门工学结合改革课程，建设13门特色校本教材，
完成了项目化教材建设的初步探索。
 2009年，伴随辽宁省示范校建设，依托校企合作体制机制优势，多元化投资建成特色产学研实训基地
，提供了项目化教材内容实施的环境保障。
 2010年，以戴士弘教授《高职课程的能力本位项目化改造》报告为切入点，广大教师进一步解放思想
、更新观念，全面进行项目化课程改造，确立了项目化教材建设的指导理念。
 2011年，围绕国家骨干校建设，学院聘请李学锋教授对教师系统培训“基于工作过程系统化的高职课
程开发理论”，校企专家共同构建工学结合课程体系，骨干校各重点建设专业分别形成了符合各自实
际、突出各自特色的人才培养模式，并全面开展专业核心课程和带动课程的项目导向教材建设工作。
 学院整体规划建设的“项目导向系列教材”包括骨干校5个重点建设专业（石油化工生产技术、炼油
技术、化工设备维修技术、生产过程自动化技术、工业分析与检验）的专业标准与课程标准，以及52
门课程的项目导向教材。
该系列教材体现了当前高等职业教育先进的教育理念，具体体现在以下几点： 在整体设计上，摈弃了
学科本位的学术理论中心设计，采用了社会本位的岗位工作任务流程中心设计，保证了教材的职业性
； 在内容编排上，以对行业、企业、岗位的调研为基础，以对职业岗位群的责任、任务、工作流程分
析为依据，以实际操作的工作任务为载体组织内容，增加了社会需要的新工艺、新技术、新规范、新
理念，保证了教材的实用性； 在教学实施上，以学生的能力发展为本位，以实训条件和网络课程资源
为手段，融教、学、做为一体，实现了基础理论、职业素质、操作能力同步，保证了教材的有效性； 
在课堂评价上，着重过程性评价，弱化终结性评价，把评价作为提升再学习效能的反馈工具，保证了
教材的科学性。
 目前，该系列校本教材经过校内应用已收到了满意的教学效果，并已应用到企业员工培训工作中，受
到了企业工程技术人员的高度评价，希望能够正式出版。
根据他们的建议及实际使用效果，学院组织任课教师、企业专家和出版社编辑，对教材内容和形式再
次进行了论证、修改和完善，予以整体立项出版，既是对我院几年来教育教学改革成果的一次总结，
也希望能够对兄弟院校的教学改革和行业企业的员工培训有所助益。
 感谢长期以来关心和支持我院教育教学改革的各位专家与同仁，感谢全体教职员工的辛勤工作，感谢
化学工业出版社的大力支持。
欢迎大家对我们的教学改革和本次出版的系列教材提出宝贵意见，以便持续改进。
 辽宁石化职业技术学院院长 2012年春于锦州
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内容概要

　　
《过程控制系统性能评价》按照以工作过程为导向的情境教学方式进行编写。
全书总共包含了贮水槽水位控制系统的性能评价、蒸汽直接加热器温度控制系统的时域性能评价、双
位槽液位控制系统频域法性能评价、高位槽液位控制系统的性能评价、蒸汽加热器温度控制系统根轨
迹法性能评价五个学习情境，每个教学情境都以典型的过程控制系统为载体阐述了过程控制系统的基
本原理、基本概念、过程控制系统的数学模型建立方法、过程控制系统性能的时域、频域和根轨迹分
析法。
本书选材精炼，突出了知识的实用性、实际性和实践性。
编写时力求循序渐进、深入浅出、通俗易懂、便于自学。

　　
《过程控制系统性能评价》可作为高等职业院校过程控制技术专业或自动化专业的教材，也可以作为
培训机构、企业相关专业的培训教材和相关技术人员参考用书。

Page 3



第一图书网, tushu007.com
<<过程控制系统性能评价>>

书籍目录

学习情境一 贮水槽水位控制系统的性能评价
任务一 贮水槽水位控制系统的组成
任务二 贮水槽水位控制系统的建模
任务三 贮水槽水位控制系统的性能评价
学习情境二 蒸汽直接加热器温度控制系统的时域法性能评价
任务一 建立蒸汽直接加热器温度控制系统的数学模型
任务二 蒸汽直接加热器温度控制系统时域法评价稳定性
任务三 蒸汽直接加热器温度控制系统时域法评价质量指标
任务四 分析比例控制规律对控制质量的影响
任务五 分析积分控制规律对控制质量的影响
任务六 分析微分控制规律对控制质量的影响
学习情境三 双位槽液位控制系统频域法性能评价
任务一 绘制双位槽液位控制系统的伯德图
任务二 频域法评价双位槽液位控制系统的稳定性能
学习情境四 高位槽液位控制系统的性能评价
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章节摘录

版权页：   插图：   二、过程控制系统的类型 1.按照组成控制系统的结构分类 （1）开环控制 过程控制
系统中不设反馈环节的，则称为开环控制系统，设有反馈环节的，称为闭环控制系统。
 开环控制是指控制装置与被控对象之间只有顺向作用而没有反向联系的控制过程，是一种没有对被控
变量进行测量和反馈的系统。
其特点是系统的输出量不会对系统的控制作用产生影响，不具备自动修正的能力，其输入可分为设定
值输入和干扰输入。
 例如，一般全自动洗衣机就是一个开环控制系统。
其浸湿、洗涤、漂清和脱水过程都是依设定的时间程序依次进行的，而无需对输出量（如衣服清洁程
度、脱水程度等）进行测量。
 又如，普通机床的自动加工过程，也是开环控制。
它是根据预先设定的加工指令（切削深度、行程距离）进行加工的，而不去检测其实际加工的程度。
 开环控制系统又分两种。
一种是按设定值进行控制，如蒸汽加热器，其蒸汽流量与设定值保持一定的函数关系，当设定值变化
时，操纵变量随之变化，图1—4（a）为其原理图。
另一种是按扰动量进行控制，即所谓前馈控制，如图1—4（b）所示。
被控变量的变化没有反馈到控制器的输入端，没有用偏差来产生控制作用影响被控变量。
 图1—5所示为开环系统的方块图，从方块图可以看出系统的输出对控制作用没有影响。
 由于开环系统无反馈环节，结构简单，系统稳定性好，成本也低，这是开环系统的优点。
因此，在输出量和输入量之间的关系固定，且内部参数或外部负载等扰动因素不大，或这些扰动因素
产生的误差可以预计确定并能进行补偿，则应尽量采用开环控制系统。
 开环控制的缺点是当控制过程受到各种扰动因素影响时，将会直接影响输出量，而系统不能自动进行
补偿。
特别是当无法预计的扰动因素使输出量产生的偏差超过允许的限度时，开环控制系统便无法满足技术
要求，这时就应考虑采用闭环控制系统。
 （2）闭环控制 图1—2所示的换热器热流体出口温度控制系统就是闭环控制系统。
 闭环控制是将输出量直接反馈到输入端形成闭环，系统的输出信号对控制作用有直接影响的控制系统
。
若由于干扰的存在，使得系统实际输出偏离期望输出，系统自身便利用负反馈产生的偏差所取得的控
制作用再去消除偏差，使系统输出量恢复到期望值上，这就是反馈工作原理。

Page 5



第一图书网, tushu007.com
<<过程控制系统性能评价>>

编辑推荐

《高职高专项目导向系列教材:过程控制系统性能评价》可作为高等职业院校过程控制技术专业或自动
化专业的教材，也可以作为培训机构、企业相关专业的培训教材和相关技术人员参考用书。
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