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内容概要

　　
《化工工人识图》从化工工艺流程图、设备图、管路图三个方面介绍了化工企业工人需要掌握的识图
知识，主要内容包括管路图基础、管路平面图和剖视图、管道轴测图、管道布置图、简单的零件图、
工艺流程图和设备布置图，作为基础还介绍了制图国家标准和简单的图学原理。

　　 《化工工人识图》可供化工企业技术工人培训使用，也可供相关专业人员参考。
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章节摘录

版权页：   插图：   带控制点工艺流程图也称工艺管道及仪表流程图（PID）。
带控制点工艺流程全面系统地反映了某个过程中所有设备、物料之间的各种联系。
它是化工工程设计的主要依据，是化工生产、检修、管理、考核的指南，也是进行人员培训、实习的
指导教材。
因此带控制点工艺流程图是介绍装置情况最权威、最系统、最重要的图纸资料。
 6.2.1 带控制点工艺流程图的内容 根据《化工工艺设计施工图内容和深度统一规定》（HG／T 20519
—2009）要求，带控制点工艺流程图包括以下内容。
 ①包括工艺设备一览表所列的所有设备（机器）。
 设备、机器图形按HG／T 20519—2009规定图样进行绘制，未作规定的设备机器图形可根据实际外形
和内件结构特征绘制。
图中各设备和机器的位置安排要便于管道连接和标注，其相互间物流关系的高低位置要与设备布置关
系一致，但不按比例，并在设备内或其近旁标注设备位号。
对需要保温、保冷或伴热的设备应标出相应的符号。
 ②包括所有的工艺管道，包括阀门、管件、管道附件等，并标注出所有的管段号及管径、管材、保温
情况等。
同时还反映了每根管道的物料流向，进、出装置的物料的来龙去脉，同一管段有变径、支叉、放空、
导淋、疏水等都有相应的标注。
 ③标注出所有的检测仪表、调节控制系统、分析取样系统。
工艺流程图中标注出了全部与工艺有关的检测仪表，调节控制系统、分析取样点和取样阀组及取样冷
凝器等。
这些代号、符号的表示方法按照附图首页图中的规定并符合自控专业规定。
通过以上标注可以了解该装置的自动化控制水平，生产控制要害等。
 ④对成套设备或机组在带控制点工艺流程图中以双点画线框图表示制造厂的供货范围，仅注明外围与
之配套的设备、管线的衔接关系。
如选用大型压缩机，其内部配管包括各段间冷却、分离、缓冲设备及管线仪表油站等均由设备制造厂
提供详细流程。
带控制点流程图中不再照搬于总流程图上。
 ⑤技改、扩建工程中，利用的原有设备、管线用点画线表示在带控制点工艺流程图中，表明新旧设备
、装置的关系。
 ⑥特殊设计要求。
对于在工艺中有特殊要求的要在带控制点工艺流程图中表示。
如特殊定位尺寸，流量孔板前后直管段最小长度，管线坡向和坡度特殊要求，阀门特殊要求的开启状
态等都要在带控制点工艺流程图上表示清楚。

Page 7



第一图书网, tushu007.com
<<化工工人识图>>

编辑推荐

《化工企业职工培训通用教材:化工工人识图》可供化工企业技术工人培训使用，也可供相关专业人员
参考。
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