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内容概要

《数控车工工作手册》是一本数控车工常用资料的便携式工作手册，紧密结合数控车工的日常工作需
要，收集和选编了机械制造现场常用的资料和数据。
内容包括：常用基础资料，金属材料基本知识、数控车床、数控车加工工艺、数控车刀具、工件装夹
、FUNUC系统和西门子系统编程基础和编程实例。
尽量采用表格化编排的方式，简明便查。

    《数控车工工作手册》可供数控加工技术工人、职业院校师生查阅和参考。
本书由吉林电子信息职业技术学院杨继宏、吉林机电工程学校李琳主编。
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编辑推荐

《机械工人工作手册系列:数控车工工作手册》全面介绍数控车工基本技术资料、加工工艺、机床操作
、编程、典型实例的案头工作工具书。
本书可供从事数控编程及操作的技术人员、技术工人及初到生产现场的大、中专学生使用，也可供厂
矿企业从事技术革新和数控机床维修的有关人员参考。
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