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内容概要

　　《数控机床结构与使用维护》从数控机床的结构、选型与使用维护的角度出发，详细地讲述了数
控机床各部件的结构布局、选型的原则依据与适应范围、数控机床数控系统装置、驱动与机械系统等
常见的故障问题与维护处理方法，具体内容包括数控机床概述、数控机床的选型技术、数控机床的维
护基础、数控系统的维护、伺服系统的维护、数控机床机械部件的维护和数控机床辅助控制的维护等
。
　　本书突出了内容的先进性、实用性与技术的综合性。
可供各企业从事数控机床设计、维护、调试、使用的各类工程技术人员参考，也可作为各职业院校相
关专业的教材。
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章节摘录

　　（2）数控机床选型的主要项目 针对具体的加工对象选择数控机床时应在遵循一般原则的基础上
，还应着重考察一些重要的指标和项目。
①数控机床的主要特征规格。
机床特征规格包括机床型号、规格参数、主电动机功率与转速范围等。
a.机床型号。
在满足加工工艺要求的前提下，数控机床型号的选择应首选常规的设备。
例如车削中心和数控车床都能加工轴类零件，但由于同规格的车削中心价格要比数控车床贵很多，所
以一般选用数控车床。
只有在数控车床不能满足其加工工艺要求时，才考虑选择车削中心。
对于铣削也是一样，首先应选择数控铣床，如果是需要经常换刀的加工工艺，则选择加工中心较为合
适。
b.规格参数。
数控机床的规格应根据确定的典型零件加工尺寸范围而选择。
移动轴的行程范围及旋转的角度范围是数控机床的最主要规格。
其中机床的三个基本直线坐标（X、Y、Z）的行程反映该机床允许的加工空间，选择机床时应考虑工
作台面本身的尺寸和各轴的行程两组参数。
在数控车床X、Z两个坐标中，Z轴反映允许加工工件的轴向长度，而回转体的直径则和在普通机床上
一样，由卡盘的中心高确定。
一般情况下，加工件的轮廓尺寸应在机床的加工空间范围之内。
如加工一箱体类零件，其基本尺寸为450mm&times;450mm&times;450mm。
考虑安装夹具所需的空间位置，那么应选用工作台台面比工件尺寸稍大一些的机床，这里选取机床工
作台台面尺寸为500mm&times;500mm的加工中心。
机床工作台台面尺寸和三个直线坐标行程都有一定的比例关系。
如例子中所选工作台台面为500mm&times;500mm的机床，其X轴行程一般为700～800mm、Y轴行程一
般为500～700mm、Z轴行程一般为500～600mm。
因此，工作台台面的大小基本上确定了加工空间的大小。
个别情况下，工件尺寸也可大于坐标行程，这时就必须要求零件上的加l二区域处于机床工作行程的范
围之内，而且还应考虑机床工作台的承载能力以及工件是否与机床换刀空间干涉、与机床防护罩等附
件干涉等一系列问题。
对于旋转轴，其旋转的角度范围确定了能够加工的角度、工件的不同位置以及曲面的弯曲程度。
和坐标行程对应的参数，还有相应的轴的快速运动速度和进给运动速度，是在机械允许的基础上由数
控装置、驱动系统及电动机等决定的，它们的高低将影响加工的效率和质量。
C.主电动机功率和转速范围。
数控机床的主电动机功率在同类规格的机床上也有不同的配置，一般情况下反映了该机床的切削性能
和切削效率。
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