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内容概要

　　《SIEMENS系统数控车床培训教程》依据职业技能鉴定标准、数控工艺员以及全国数控技能大赛
的要求等编写。
首先详细介绍了SIEMENS数控车床工艺、程序编制、机床操作方法，使读者熟悉并掌握SIEMENS系统
数控车床的工艺基础和编程操作；然后介绍了手动编程和自动编程实例，实例典型丰富，从实际生产
精心挑选，实用性和可操作性强，方便读者学习后举一反三。
最后《SIEMENS系统数控车床培训教程》附录部分，精选了近期数控车床职业技能鉴定考核试题，以
及全国数控工艺员考核试题，并附详细解答，供读者学习数控技能和参加晋级考核使用。
　　《SIEMENS系统数控车床培训教程》特别适合作为中职高职、大中专院校、社会培训学校数控专
业学生的教材，同时也是企业工厂数控加工人员的自学充电的理想参考书。
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章节摘录

版权页：   插图：   现在很多车床上都装备了对刀仪，使用对刀仪对刀可免去测量时产生的误差，大大
提高对刀精度。
由于使用对刀仪可以自动计算各把刀的刀长与刀宽的差值，并将其存入系统中，在加工另外的零件的
时候就只需要对标准刀，这样就大大节约了时间。
 对刀仪的核心部件由一个高精度的开关（测头），一个高硬度、高耐磨的硬质合金四面体（对刀探针
）和一个信号传输接口器组成。
四面体探针是用于与刀具进行接触，并通过安装在其下的挠性支撑杆，把力传至高精度开关；开关所
发出的通、断信号，通过信号传输接口器，传输到数控系统中进行刀具方向识别、运算、补偿、存取
等。
 对于安装了对刀仪的机床，对刀仪传感器距机床坐标系零点的各方向实际坐标值是一个固定值，需要
通过参数设定的方法来精确确定，才能满足使用，如图4—36所示，否则数控系统将无法在机床坐标系
和对刀仪固定坐标之间进行相互位置的数据换算。
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编辑推荐

《SIEMENS系统数控车床培训教程》以数控车床的应用为目的，基于目前企业中广泛使用的SIEMENS
数控系统，介绍数控车床程序编制，机床操作方法，工艺参数的选择，典型加工程序等。
由于加工实例选自生产实际，对从事数控加工工作的读者有很好的参考价值。
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