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前言

数控机床综合应用了机械、电子、液压、计算机与通信技术的设备，以其适用性强、加工效率、生产
率及自动化程度高等优点，得到了广泛应用。
数控机床的结构复杂，出现的故障诊断、排除的难度都比较大。
随着数控机床应用的普及，对数控机床的有效利用率要求越来越高，一方面要求数控机床的可靠性要
高，另一方面要求数控机床出现故障后要尽快排除。
所以，对数控机床的维修人员的数量及技术水平要求也就越来越高了。
人们对事物的认识是从实践到理论，理论再指导实践，这样一个不断循环逐步提高的过程。
同样维修工作也离不开这样的循环过程。
通过对个别机床的了解和维修，逐步积累经验达到对一般机床和复杂机床的了解，从而获得全新的理
念，让自身水平逐步提高。
在维修工作中，不仅需要扎实的理论基础知识以及对各种机床的了解，更需要通过大量的维修工作积
累丰富的实践经验，达到心领神会的境界，从而产生灵感，使工作得心应手。
另外还要有足够的数据、资料和图样。
本书就是在这种情况下产生的。
本书由韩鸿鸾主编，王吉明、于海滨、丛志鹏副主编，刘国通、于胜、王凤娇、林清霞、邢晓卉、马
红荣参编。
另外，范玉成、房德涛、马述秀、崔汝麦、高小林、姜兴道、王智永、朱国文、李健刚、褚元娟、于
林波、朱文广、温文源、李鲁平、何全民、徐国权、张桂香、刘辉峰、吴海燕等也为本书的编写提供
了很多帮助，在此一并表示感谢！
在编写过程中得到了临沂、东营、烟台等职业院校与数控机床生产厂家的帮助，在此表示由衷的感谢
！
由于本书编写时间有限，书中不足之处在所难免，恳请广大读者批评指正。
编者
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内容概要

　　
《图解SIEMENS数控机床维修从新手到高手》主要介绍了工厂中数控机床维修人员需要掌握的理论知
识和技能。
内容包括数控机床维修基础、SIEMNS系统数控机床的连接与参数设置、SIEMENS系统数控机床PLC的
装调与维修、主轴驱动系统的故障诊断与检修、进给驱动系统的故障诊断与维修、综合故障的诊断与
维修等内容。

　　
《图解SIEMENS数控机床维修从新手到高手》重点突出、特色鲜明，内容取自于实践。
主要用作工厂中数控机床维修人员的参考书。
也可以作为企业培训部门、职业技能鉴定培训机构的教材，以及高级技校、高职、各种短训班的教学
用书。
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章节摘录

版权页：   插图：   采用何种方法返参考点，寻找减速挡块的速度、零点脉冲的速度、接近参考点的速
度及参考点的坐标位置都可以在机床数据里设置，下面就返回参考点常用的机床数据做简要介绍。
 ①MD34010定义了返回参考点的方向，设置为0时正向返参考点，设置为1时负向返参考点。
由于数控机床坐标轴的正方向通常是远离工件的方向，因此返回参考点的默认设定也为正方向，这也
是大部分数控机床所采用的返参考点方向。
 ②MD34020定义了寻找参考点减速挡块的速度。
执行返回参考点操作，系统首先以此参数设定的速度寻找参考点减速挡块，当寻找到参考点减速挡块
后，坐标轴迅速制动停止。
设定速度值时，应考虑机床的动态特性，不要设置得过快或过慢。
 ③MD34030定义了寻找参考点减速挡块的最大距离，这是为了监控寻找参考点减速挡块的过程。
只要寻找参考点减速挡块的实际距离超过了设定值，返回参考点的过程将自动停止，并产生20000号（
参考点挡块没有找到）报警。
 ④MD34040定义了寻找零点脉冲信号的速度，坐标轴以此速度离开参考点减速挡块，寻找测量系统的
第一个零点脉冲信号。
设定的这个速度值要低于寻找参考点减速挡块的速度值。
 ⑤MD34050定义了参考点减速挡块信号上升沿／下降沿的同步方向。
设置为0检索参考点减速挡块信号的下降沿，一旦离开参考点减速挡块，接口信号DB31.DBX12.7
～DB61.DBX12.7复位，系统便与第一个零点脉冲信号同步。
设置为1检索参考点减速挡块信号的上升沿，一旦抵达参考点减速挡块，接口信号DB31.DBX12.7
～DB61.DBX12.7使能，系统便与第一个零点脉冲信号同步。
 ⑥MD34060定义了寻找零点脉冲的最大距离，它是为了监控寻找零点脉冲的过程。
如果坐标轴移动量超过了这个距离，仍没有找到零点脉冲，返参考点的过程将自动停止，并产生20004
号（参考标记错误）报警。
 ⑦MD34070定义了参考点定位速度，当系统检测到零点脉冲信号后，以此定位速度移动一段可设定距
离后停止，返参考点过程结束。
 ⑧MD34080设置参考点移动距离，在找到零点脉冲后以参考点定位速度移动的距离由此参数确定。
它是一个有符号的参数，如果设置为负值，表明是正向定位参考点；如果设置为正值，则是负向定位
参考点。
 ⑨MD34092设置了参考点挡块的电子偏移量。
系统在寻找零点脉冲信号的过程中，由于参考点减速挡块位置设置不当，就有可能出现两种特殊情况
，一种情况是参考点开关断开的位置恰是零点脉冲出现的位置，另一种情况是零点脉冲与参考点挡块
正好处于临界位置。
前者使数控系统可能检测到与参考点挡块相邻的这个零点脉冲信号，也可能检测不到这个脉冲信号而
是检测到下一个零点脉冲信号，这将导致参考点位置误差，此误差与零点脉冲信号出现的周期有关，
在数值上正好等于伺服电机转动一周所对应的距离；后者由于数控系统采样的时间间隔，可能导致参
考点位置误差。
解决问题的最好方法是调整参考点减速挡块的位置，使参考点开关断开的位置离开零点脉冲出现的位
置。
但是对于参考点减速挡块或参考点开关不能调整的数控机床，810D／840D系统提供了一个参考点挡块
的电子偏移设置参数，通过调整此参数避开此临界位置。
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