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内容概要

《华中系统数控车床培训教程》依据职业技能鉴定标准、数控工艺员以及全国数控技能大赛的要求等
编写。
首先详细介绍了华中系统数控车床工艺、程序编制、机床操作方法，使读者熟悉并掌握华中系统数控
车床的工艺基础和编程操作：然后介绍了手动编程和自动编程实例，实例典型丰富，从实际生产精心
挑选，实用性和可操作性强，方便读者学习后举一反三。
最后本书附录部分，精选了近期数控车床职业技能鉴定考核试题，以及全国数控工艺员考核试题，并
附详细解答，供读者学习数控技能和参加晋级考核使用。
《华中系统数控车床培训教程》特别适合作为中职高职、大中专院校、社会培训学校数控专业学生的
教材，同时也是企业工厂数控加工人员的自学充电的理想参考书。
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