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前言

目前，废钢铁加工配送在我国已经成为一个产业，一个不断扩大并日益增长的朝阳产业；已经成为钢
铁工业实现清洁生产和可持续发展的重要循环利用资源；它既为钢铁工业解决了原料——“粮食”问
题，又具有节能降碳功能，是我国发展循环经济的重要组成部分。
为此，中国废钢铁应用协会在“十一五”期间制定了“废钢加工配送中心、示范基地准入标准及管理
办法”，致力于解决长期以来废钢铁回收行业散乱无序，加工设备落后，供货不稳定和一些掺杂使假
等不规范的现象。
许多废钢铁企业通过行业自律，自我完善，自我发展，已经形成了规模化，有的已经成为企业集团，
还有的成为上市公司。
废钢铁加工配送企业和小回收摊点相比具有以下优势：1 行为规范，管理人员素质高，一般都经过培
训上岗；2 设备先进，配备了最先进的门剪机或粉碎机等废钢专用设备；3 管理规范，有严谨的各项规
章制度和安全生产措施；4 遵纪守法，正常纳税，不搞违规、违法的不规范行为；5 质量可靠，不掺杂
使假，供货稳定，对用户负责任；6 规模经营，有固定场地，加工能力一般在10万～30万吨以上；7 设
施齐全，检测手段和防二次污染等措施得力；8 布局合理，交通便利，物流优化，配送可靠。
我国的“十二五”规划，对钢铁工业提出要加快发展方式的转变，加大全行业节能减排的力度。
废钢铁产业作为钢铁工业的前部工序，要向钢铁企业供应合格的成品原料——“精料”，从原料上为
钢铁工业实现“十二五”规划提供有力的保障。
废钢铁质量的好坏与钢铁企业产品质量的高低与盈利水平息息相关。
好的废钢铁原料质量是钢铁企业搞好生产的基础，也是盈利的基础。
因此，作为废钢铁企业要努力为钢铁企业提供优质低价的废钢铁原料，才能与钢铁工业的发展相适应
。
废钢铁质量的好坏与其加工技术和装备水平有着密切的关系。
因此，我们在“废钢铁加工配送中心、示范基地准入标准及管理办法”中对废钢铁配送中心和示范基
地的设备和场地做出了明确的规定。
我国废钢铁加工设备的生产与使用经历了四个阶段。
① 在20世纪80年代以前废钢铁的加工基本上是以落锤、爆破和氧割及小型打包为主。
废钢铁回收数量少，生产效率低，爆破也是在少数大型的钢铁企业内部进行。
国内尚无高水平、专业化生产废钢铁加工设备的厂家。
② 20世纪80～90年代，国内开始有了专门生产废钢铁加工设备的企业，国产中型和大型液压式打包机
投放市场并在废钢铁企业开始使用，合盖锁紧式打包机是当时的主要使用机型。
大型门式剪断机都是以进口设备为主，价格昂贵，仅有少数企业使用。
③ 20世纪后十年，即1990～2000年随着国内钢产量的增加和钢铁企业对废钢铁数量需求的增大，国产
的鳄式剪切机和液压门式剪断机进入国内市场。
④ 进入21世纪以后，随着我国钢产量的增加和钢铁企业对废钢铁质量的要求提高以及报废家电、报废
机动车、报废轻型废钢的增多，开始使用破碎机，以为钢厂提供破碎料。
最早的一台二手破碎机在广钢使用，五年前一台当时世界上最大最先进的一万马力破碎机在江苏丰立
集团投产。
现在我国的废钢铁加工设备已经形成了以国产设备为主的打包机、鳄式剪切机、门式剪断机、破碎机
、钢削挤压机、缸体破碎机、抓钢机、移动剪切机、除尘设备、辐射监测设备等品种齐全、种类繁多
、功能多样的设备格局。
它有力地促进了废钢铁质量的提高，满足了钢铁企业“精料入炉”的需求。
“加快建立适应我国钢铁工业发展要求的废钢循环利用体系。
依托符合环保要求的国内废钢加工配送企业，重点建设一批废钢加工示范基地，完善加工回收配送产
业链，提高废钢加工技术装备水平和废钢产品质量。
积极研究制定进口废钢的优惠政策措施，鼓励在海外建立废钢回收加工配送基地。
”这是国家“十二五”钢铁规划，对废钢铁行业提出的要求和我们今后的工作方向。
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废钢铁加工配送企业，要实现工业化水平的提升，要进行废钢铁产品化的生产工艺流程改造，如山东
玉玺集团首先实现了废钢铁的破碎生产线工艺流程、剪切生产线工艺流程和打包生产线工艺流程。
因此，我们要不断地研发环保、节能和高效率的加工设备，以满足废钢铁产品化生产工艺流程和钢铁
企业对废钢铁质量和数量的需求。
《废钢铁加工与设备》一书，对目前废钢铁企业所使用设备的结构组成、操作方法、维修保养方法和
废钢铁设备管理进行了较详尽的论述。
它与作者已经出版的《废钢铁回收与利用》构成姊妹篇。
该书对于废钢铁的加工操作和管理以及降低废钢铁的加工成本具有一定的参考价值。
对于提高废钢铁质量，实现精料入炉，为钢铁工业实现可持续发展尤其在我国“十二五”期间实现回
收体系和加工配送体系建设可发挥积极的作用，也可供国家产业部门和投资公司在投资时借鉴参考，
同时推荐给高等院校、职业技术学院、职业技术学校作为教学参考书。
中国废钢铁应用协会名誉会长王镇武
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内容概要

　　《废钢铁加工与设备》全面总结了废钢铁加工所用到的各类型设备的用途和使用要求，既详细介
绍了国内广为应用的爆破、剪切、打包、压块、破碎、剥离等设备，也吸纳国外先进技术和设备，阐
明了报废汽车、废旧家电回收加工设备的使用情况。
　　我国“十二五”规划对钢铁工业提出要加快发展方式的转变，加大全行业节能减排的力度。
废钢铁产业作为钢铁工业的前部工序，要向钢铁企业供应合格的成品原料——“精料”，从原料上为
钢铁工业实现“十二五”规划提供有力的保障。
废钢铁质量的好坏与其加工技术和装备水平有着密切的关系。
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章节摘录

版权页：   插图：   e.将滚筒的紧固螺栓拧紧。
 f.试运转，至皮带平稳工作。
 （4）振动给料机安装 ①振动给料机的安装应在磁选滚筒安装完成后，出料输送机未安装前进行。
 ②将振动给料机的吊钩先固定在支架上，将振动给料机吊到安装位置，用吊钩将振动给料机固定好。
 ③拉紧吊钩，使振动给料机约有50°的斜度。
 ④连接电气线路，接通电源，试运转。
 （六）高压控制柜的维护 高压电机通过电液变阻柜来实现电机的平稳启动，因此电液变阻柜的维护
工作十分重要。
具体的维护方法如下。
 ①正常情况下，出现故障电液变阻柜自动停机，因此要特别注意，定期（半年左右）检查各限位开关
是否正常，若发现损坏，应及时更换。
 ②定期（每周左右）检查液位是否正常，若液位太低，应及时添加电液或清水，在加电液或清水时，
注意避免液珠飞溅，以免破坏绝缘。
 ③定期（4～5年）更换电液，同时清洗极板和绝缘箱体。
可先用稀盐酸清洗极板上的氧化物，后再用清水洗净，箱体用清水洗刷晾干，后用PVC防腐胶涂覆内
表面数次，箱体从柜内取出或由柜外置入时，避免撞击以防箱体破裂。
 （七）液压系统维护 1.维护注意事项 ①油箱中的工作油液必须经过120目以上铜丝网过滤加入，且应
经常保持足够的油量。
 ②第一次清洗换油时间应在初始使用的三个月后，以后应每年清洗并换油一次，液压油经过严格过滤
后可再用一次。
注油量为1390L。
 ③要随时检查管道各连接部位的螺母、接头，不得松动。
 ④随时检查液压系统各部位不得有渗漏。
 ⑤每工作40小时必须将空气滤清器的芯片及回油滤清器的滤网拆下清洗或更换。
回油滤清器的封盖要密封好。
 ⑥要保持油箱面清洁。
 ⑦若机器长时间停止使用时，应擦净机器各部，对外露的活塞杆、加工面等，应涂上防锈油，并放净
工作液压油。
 ⑧泵、阀、电气元件在修理、更换后，均要经试车调整正常后，才能投入使用。
 ⑨压力表每三个月检查一次，若有损坏应更换。
 2.安全注意事项 ①液压系统工作压力严禁超负荷使用。
 ②液压系统开机前，应将滤油器处的两个蝶阀，油箱角上的截止阀开启到最大，并给三个油泵、两个
油马达灌满油，才能启动油泵电机组。
待油泵空运行几分钟，排除系统中的空气后，才能操作机器。
 ③为避免系统发热，双滚筒碾压翻转缸工作时，尽可能地使用两台油泵供油，使其流量为200L/min，
各节流阀口可以适当开大。
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编辑推荐

《废钢铁加工与设备》可供钢厂技术人员和相关管理人员阅读，也可供相关专业学生和相关行业管理
人员参考。
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