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内容概要

　　本书根据职业标准的基本要求，将橡胶加工操作工人共性的基础知识综合起来，介绍了化学基础
、高分子基础、橡胶原料及配方、橡胶制品、橡胶加工工艺、橡胶制品生产设备、橡胶物理性能检验
、计量、电工、橡胶安全生产及环保等知识。
本书可供轮胎制造企业成型岗位技术工人培训、自学使用，也可供橡胶轮胎技术人员和相关院校教学
参考。
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章节摘录

版权页：   插图：   （6）子口补强层滚压胎体供料架下落，通过后滚压装置，将补强条沿圆周方向滚
压。
 （7）贴合胎体帘布选第四步，踩自动脚踏开关，灯标指示线移到设定位置，同时鼓旋转到相应的贴
合位置。
胎体帘布供料架自动下落后，胎体帘布自动向前伸触到贴合位置，手动将胎体帘布两端对准灯标指示
线，然后右手轻按帘布中心位置，踩脚踏开关，胎体帘布自动卷紧一周，根据灯标将帘布上正，在定
位接头处用电热刀手工定长裁断（用手将料扶好，要注意不要用电热刀挑割，避免割伤手）。
 （8）胎体缝合经手工裁断好的胎体帘布，手工调整使其接头端部对正对接接头，通过左右缝合器，
将胎体帘布经过拉链式自动接头机（风动）自动缝合。
 （9）胎体复合件压合在胎体贴合鼓高速旋转条件下，胎体滚压装置变换压力，自动从中间向两边滚
压整个胎体，同时垫胶供料架伸出等待。
 （10）肩垫胶贴合选第五步，贴合鼓完成胎体复合件压合滚压后，鼓旋转自动定位到相应的上垫胶位
置。
灯标指示线自动移到设定位置，通过垫胶供料架贴合垫胶，手动将两条肩垫胶对准灯标指示线紧密贴
合在胎体帘布上。
 （11）垫胶压合肩垫胶贴合一周后，用手压辊手动压合垫胶对接接头，用力压实。
 （12）胎筒传送贴合鼓右移，定位到胎体传递环取胎筒位置，将整个胎筒放置在胎体传递环中，贴合
鼓左移回到原位，开始下一条轮胎的贴合。
 （13）安装胎圈踩自动脚踏开关，胎体传递环右移过程中，左右胎圈夹持环自动准确定位到相应的鼓
肩位，撑块自动撑起，夹持环释放胎圈并自动返回。
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编辑推荐
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