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前言

在我国，随着生产的发展，由于经济、技术发展水平的限制和种种社会、体制等方面的原因，许多企
业的作业场所长期以来存在职业危害，至今尚未得到有效控制。
职业危害严重地影响着作业人员的身体健康，直接或间接地影响着我国国民经济的健康发展，关系到
我国社会文明与和谐发展，特别是将严重影响我国经济、社会发展的后劲，将会成为未来我国经济发
展的重要制约因素之一。
基于此笔者撰写本书。
笔者选取我国若干典型行业进行企业职业危害现状、成因和控制现状调查，并进行了分析和比较；将
企业职业危害现状与企业的技术、经济及管理水平相结合，提出了企业职业危害控制综合方案评价的
指标体系、方案优化的流程、决策步骤和决策方法。
并选取了典型的企业进行了案例分析与措施决策的验证。
本书是在课题组开展国家“十一五”科技支撑课题之任务《职业危害综合控制技术研究》和北京市科
委项目《印刷家具制造企业新型职业危害控制对策研究》基础上完成的。
希望本书能够为企业有效职业危害控制提供参考和借鉴。
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内容概要

《职业危害综合控制方案决策研究》选取了我国存在职业危害的典型行业开展职业危害和控制措施调
查，在综合技术、经济及管理水平基础上，阐明企业职业危害控制综合方案评价指标体系、方案优化
流程和职业危害综合控制方案决策方法，并选取典型企业进行了案例分析。
 
《职业危害综合控制方案决策研究》可供企业、研究机构、工程设计部门从事职业危害技术控制措施
设计、规划、决策人员，各级职业危害管理、监察人员阅读，也可供相关专业大专院校师生阅读。
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章节摘录

版权页：   插图：   通过对两家钢铁企业的职业危害调查数据分析，可以发现，焦炉、高炉、转炉、冷
轧（轧钢）等场所是重要的职业危害场所。
其工艺流程的尘毒危害较严重。
其中，焦炉炼焦和烧结是黑色冶金粉尘危害最为严重的场所。
毒物危害中以苯、二氧化硫、氯化氢、一氧化碳、一氧化氮为主。
 2.3.3冶金生产企业职业危害控制措施 2.3.3.1 黑色冶金行业尘毒危害控制技术措施 ①炼焦炼焦工艺主要
粉尘来自于焦炉作业，控制措施为设置通风除尘设施和加强密闭措施。
装煤烟尘控制技术包括：高压氨水喷射无烟装置措施；大型焦炉采用带抽吸、点火燃烧洗涤装置的装
煤车或设置地面站集尘系统；炉顶清扫吸尘净化技术。
 焦炉密闭控制烟尘技术主要为炉门与门框配套安装清扫机械装置，提高密闭性能；装煤孔盖与装煤孔
座的接触面应采取有效密封措施；上升管盖、桥管与水封承插部，采用可靠的密封措施，防止炉内荒
煤气外逸。
 推焦和熄焦烟尘控制采用湿法熄焦，高塔排气，并在塔内设置捕集水滴、粉尘装置；干法熄焦的烟气
排放点都应设置集尘净化系统。
 ②炼铁尽可能采用密闭的、抽风的办法，防止粉尘外逸。
设活动封盖和相应的除尘装置，渣沟和铁、渣罐上面应设排烟罩和湿式作业。
 ③炼钢连铸炼钢生产中职业危害的重点主要是对转（电炉）烟尘的控制。
有毒有害气体的控制主要包括密闭、监测报警和净化装置。
 2.3.3.2有色冶金行业尘毒危害控制技术措施 （1）铅锌冶炼防尘毒措施 铅锌火法冶炼控制尘毒危害的
关键点是革新污染严重的落后工艺，改造密封不好的旧设备，加强生产设施密闭和车间通风除尘，尽
可能降低作业场所空气中的毒物浓度。
 ①直接熔炼法取代传统的烧结一鼓风炉工艺 直接熔炼法采用喷射技术和氧气熔炼，可以提高劳动生
产率，减少废气排放量，提高收尘和烟气治理的效率；同时加强设备密封性，提高自动化程度，减少
操作人员数量，大大减少职业中毒机会。
 ②利用烧结烟气制酸脱汞 针对我国铅锌资源含H9高的特点，企业分别开发了碘化钾法和氯化法烟气
脱汞技术，且均已用于工业生产。
某铅锌冶炼厂还引进了瑞典Boliden公司开发的硫化一氯化两段除汞技术，使生产岗位空气中汞含量达
到或接近国家卫生标准以下，产出的硫酸含汞降低到10—6级。
 ③加强密闭防尘毒铅锌火法冶炼尘毒控制的最理想的办法是将有关设备完全密闭并施以适当的负压。
这在技术上虽然可能实现，但因设备费用太高，有的还会妨碍操作，不宜采用。
目前，根据我国铅冶炼情况，火法冶炼设备有完全密闭、部分密闭、无密闭三种情况，不同程度上减
少了烟气和粉尘的污染，改善了劳动条件。
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编辑推荐

《职业危害综合控制方案决策研究》可供企业、研究机构、工程设计部门从事职业危害技术控制措施
设计、规划、决策人员，各级职业危害管理、监察人员阅读，也可供相关专业大专院校师生阅读。
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