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内容概要

　　《临沂大学优秀校本教材：机械制造技术基础》立足于满足学生知识性、研究性、合作性学习的
需要，力求最大限度地激发学生的阅读热情和学习兴趣，以开阔学生视野、启迪学生智慧、激活学生
思维、教育学生做人。
在科学阐释高等教育基本理论、基本知识的基础上，注重问题的提出、要点的梳理、概念的澄清、论
点的剖析和目标的达成，以提升学生发现问题、提出问题、分析问题、解决问题的能力和水平。
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