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内容概要

《数控加工编程与操作》是根据教育部数控技能型紧缺人才的培养培训方案的指导思想编写的。
本书全面、系统地介绍了数控车订、数控铣床与加工中心编程的基本知识、数控加工的工艺分析与处
理及数值计算、数控加工刀具选用、华中、SIEMENS、FANUC三大主流系统数控机床的各种常用编
程指令与操作规程。
本书共分7章：数控加工的编程基础、数控编程的工艺分析、数控车床的编程与加工操作、数控铣削
的编程与加工操作、加工中心的编程与操作、数控线切割编程与加工操作、自动编程与DNC简介。
    本书力求简明实用，对数控技术基础理论本着够用、实用的原则仅做一般性介绍，而对数控工艺编
程及加工操作的内容，则做了大量的阐述，并以典型加工实例进行详细分析，每章附有复习思考题。
    本书可作为高等职业学校、高等专科学校、成人院校及本科院校开办的二级职业技术学校和民办高
校数控技术专业、机构制造专业、机电一体化等专业的教材，也可作为本科院校相关专业教材及数控
技术的培训教材。

Page 2



第一图书网, tushu007.com
<<数控加工编程与操作>>

书籍目录

第1章 数控加工的编程基础  1.1 数控加工技术概述  1.2 数控编程的内容与方法  1.3 数控机床的坐标系统
与刀具运动  1.4 数控系统与加工功能  1.5 数控加工程序的结构与格式  1.6 复习思考题第2章 数控编程的
工艺分析  2.1 概述  2.2 数控加工的工艺分析与工艺设计  2.3 数控编程中的数学处理  2.4 数控加工工艺文
件的编制  2.5 复习思考题第3章 数控车订的编程与加工操作  3.1 概述  3.2 数控车削加工的工艺分析  3.3 
数控车床程序编制  3.4 固定循环和子程序  3.5 华中HNC-21/22T车床数控系统编程指令简介  3.6
SINUMERIK 802D系统编程指令简介  3.7 典型数控车床编程综合实例  3.8 数控车床的基本操作  3.9 复习
思考题第4章 数控铣削的编程与加工操作  4.1 概述  4.2 数控铣床基本编程方法  4.3 用户宏程序  4.4 华
中HNC-21M铣床数控系统编程指令简介  4.5 SINUMERIK 802D系统编程指令简介  4.6 现代CNC系统中
的高级编程方法  4.7 综合实例  4.8 数控铣床的基本操作  4.9 复习思考题第5章 加工中心的编程与操作 
5.1 概述  5.2 加工中心的基本编程方法  5.3 FANUC数控系统宏指令编程  5.4 加工中心综合编程实例  5.5 
加工中心基本操作  5.6 复习思考题第6章 数控线切割编程与加工操作第7章 自动编程与DNC简介参考文
献

Page 3



第一图书网, tushu007.com
<<数控加工编程与操作>>

版权说明

本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问:http://www.tushu007.com

Page 4


