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前言

　　高等职业技术教育是我国高等教育的重要组成部分。
从20世纪90年代末开始，伴随我国高等教育的快速发展，高等职业技术教育也进入了快速发展时期。
在短短的几年时间内，我国高等职业技术教育的规模，无论是在校生数量还是院校的数量，都已接近
高等教育总规模的半壁江山。
因此，高等职业技术教育承担着为我国走新型工业化道路、调整经济结构和转变增长方式提供高素质
技能型人才的重任。
随着我国经济建设步伐的加快，特别是随着我国由制造大国向制造强国的转变，现代制造业急需高素
质高技能的专业人才。
　　为了使高职高专机电类专业毕业生满足市场需求，具备企业所需的知识能力和专业素质，高职高
专院校的机电类专业根据市场和社会需要，努力建立培养企业生产第一线所需的高等职业技术应用型
人才的教学体系和教材资源环境，不断更新教学内容，改进教学方法，积极探讨机电类专业创新人才
的培养模式，大力推进精品专业、精品课程和教材建设。
因此，组织编写符合高等职业教育特色的机电类专业规划教材是高等职业技术教育发展的需要。
　　教材建设是高等学校建设的一项基本内容，高质量的教材是培养合格人才的基本保证。
大力发展高等职业教育，培养和造就适应生产、建设、管理、服务第一线需要的高素质技能型人才，
要求我们必须重视高等职业教育教材改革与建设，编写和出版具有高等职业教育自身特色的教材。
近年来，高职教材建设取得了一定成绩，出版的教材种类有所增加，但与高职发展需求相比，还存在
较大的差距。
其中部分教材还没有真正过渡到以培养技术应用能力为主的体系中来，高职特色反映也不够，极少数
教材内容过于浅显，这些都对高职人才培养十分不利。
因此，做好高职教材改革与建设工作刻不容缓。
　　北京大学出版社抓住这一时机，组织全国长期从事高职高专教学工作并具有丰富实践经验的骨干
教师，编写了高职高专机电系列实用规划教材，对传统的课程体系进行了有效的整合，注意了课程体
系结构的调整，反映系列教材各门课程之间的渗透与衔接，内容合理分配；努力拓宽知识面，在培养
学生的创新能力方面进行了初步的探索，加强理论联系实际，突出技能培养和理论知识的应用能力培
养，精简了理论内容，既满足机械大类专业对理论、技能及其基础素质的要求，同时提供选择和创新
的空问，以满足学有余力的学生进修或探究学习的需求；对专业技术内容进行了及时的更新，反映了
技术的最新发展，同时结合行业的特色，缩短了学生专业技术技能与生产一线要求的距离，具有鲜明
的高等职业技术人才培养特色。
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内容概要

　　《金工实训》在总结多年来金工实训教学改革成果的基础上，汇聚了各参编学校金工实训教学的
改革经验，以适当拓宽基本工艺训练内容为基点，体现了新工艺、新材料、新技术的发展和应用。
全书共14章，分别包括技术测量、工程材料、铸造、锻压、焊接、热处理、钳工、金属切削基本知识
、车削加工、铣削加工、刨削加工、磨削加工、齿形加工和数控机床加工与特种加工简介等内容，并
且在每章后面都附有思考题。
　　《金工实训》最好与《金属工艺学》（柴增田主编）教材配套使用，两本教材内容互补而不重叠
。
《金工实训》可作为各类职业技术院校、高职高专机械类或近机械类专业的金工实训教材，也可供有
关工程技术人员、中等专科学校和技术工人等学习选用或参考。
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章节摘录

　　3）铁水中的冶金反应　　在熔化和过热阶段，由于炉气和炉渣的氧化作用，使铁水中的硅、锰
被烧损，其相对烧损硅量为1O％～15％，锰为20％～25％。
由于铁水和焦炭直接接触吸收碳和硫，使铁水含碳量和含硫量增加，磷基本不变。
为保证铁水的化学成分要求，在备料时应适当加入硅铁、锰铁。
在必要时可采用优质焦炭和铁料，以获得低硫、磷含量的铁水。
3.9.2铸钢熔炼　　炼钢是铸钢生产过程中的一个重要环节，铸钢件的质量与钢液质量有很大关系。
铸钢的力学性能在很大程度上是由钢液的化学成分所决定的，很多种铸造缺陷，如气孔热裂等也都与
钢液的质量有很大的关系。
因此，要获得高质量铸件就必须保证钢液的质量，就必须要炼好钢。
　　炼钢过程不仅仅是将炉料熔化，其中还包含不少复杂的冶炼过程，这都是为了达到炼钢的目的和
要求而进行的。
概括说来，炼钢的目的和要求包括以下几个方面：　　1）将固体炉料（生铁、废钢等）熔化成钢液
。
　　2）将钢液中的硅、锰、碳（冶炼合金时还包括合金元素）的含量，控制在规定范围以内。
　　3）除去钢液中的有害元素硫和磷，将含硫含磷量降低到规定限度以下。
　　4）清除钢液中的非金属夹杂物和气体，使钢液纯净。
　　5）提高钢液温度，保证浇注的需要。

Page 5



第一图书网, tushu007.com
<<金工实训>>

编辑推荐

　　《金工实训》针对性强，切合职业教育目标，重点培养职业能力，侧重技能传授。
　　实用性强，大量的经典真实案例，实训内容具体详细，与就业市场紧密结合　　适应性强，教程
与实训二合一，适合于三年制和两年制高职高专，也同样适合于其他各类大中专院校。
　　强调知识的渐进性、兼顾知识的系统性，结构逻辑性强，针对高职高专学生的知识结构特点安排
教学内容。
　　书中配套形式多样的习题，网上提供完备的电子教案，提供相应的素材、程序代码、习题参考答
案等教学资源，完全适合教学需要。
　　教材系列完整，涵盖机电专业各个方向：编者分布广泛，结合不同地域特点，适合不同地域读者
。
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