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前言

本书是针对近机类和管理类等专业开设的机电产品学课程用书，主要介绍机电产品的分类、基本结构
、工作原理、使用维护和行情概况等基础知识。
本书分为6章，内容包括：绪论、金属切削机床产品，量具、刀具和磨具产品，汽车产品，工程机械
产品，电机电器产品和家用机电产品。
书中每章最后附有学习思考题，教学过程中可根据专业的不同、教学总课时数的不同和各校的实际情
况作适当的取舍。
本书编写过程中，在以下几个方面进行了积极探索。
（1）紧扣培养目标。
根据教育部颁发的专业培养目标及本课程最新教学指导方案及相应国家标准编写。
本书为目前国内最新教学参考书，内容新颖，教学目标明确，体现了“以全面素质为基础，以知识能
力为本位”的教育课程改革指导思想，使学生能够运用所学知识对机电应用中的实际问题进行深层次
的思索，增强了教材的实用性、开放性。
（2）重视基础知识的传授。
使用了较多的机电产品示意图、技术参数和型号表示方法等，图文并茂、通俗易懂，使学生自己能够
阅读并初步运用这些资料，使教学形象、直观，又有利于培养、提高学生的逻辑思维能力，同时也为
今后继续学习及解决实际问题奠定基础。
（3）注重培养学生正确选择机电产品及其相应工具的能力，帮助学生熟悉机电产品的用途、结构原
理、分类型号、行情概况等。
本书可作为高等学校近机类和管理类专业的教学用书，亦可作为其他专业的选修课程用书，还可供电
视大学、职工大学及函授大学等同类专业选用。
此外，也可作为广大读者了解和选用机电产品的参考用书。
本书建议讲授总课时为36～40学时。
绪论1课时，第1章9课时，第2章4课时，第3章6～8课时，第4章6课时，第5章6～8课时，第6章4课时，
并辅之以多媒体课件、现场参观实习等直观教学，收效较佳。
本书由湖南工程学院张亮峰、湖南工业职业技术学院柳青、湖南工程学院刘明伟任主编，湖南工学院
张文玉、邵阳学院曾周亮任副主编。
参加编写的还有湖南工学院刘学兰、西安理工大学张辛喜、湖南文理学院蔡悦华、湖南工程学院王娟
。
最后由张亮峰、柳青对全书进行总纂和定稿。
在整个编写过程中，我们参阅了各种相关资料、技术标准，在此恕不一一列举，谨致以衷心的感谢。
由于编者水平有限，且编写时间仓促，书中不足之处在所难免，恳请读者批评指正。
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内容概要

本书是针对近机类和管理类等专业开设的机电产品学课程用书，主要介绍机电产品的分类、基本结构
、工作原理、使用维护和行情概况等基础知识。
本书分为6章，内容包括：绪论、金属切削机床产品，量具、刀具和磨具产品，汽车产品，工程机械
产品，电机电器产品和家用机电产品。
书中每章最后附有学习思考题，教学过程中可根据专业的不同、教学总课时数的不同和各校的实际情
况作适当的取舍。
    本书语言精炼、重点突出、内容新颖、通俗易懂，采用最新的国家标准。
    本书可作为高等学校近机类和管理类专业的教学用书，亦可作为其他专业的选修课程用书，还可供
电视大学、职工大学及函授大学等同类专业选用。
此外，也可作为广大读者了解和选用机电产品的参考用书。
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具结构    2.3.2　刀具材料    2.3.3　刀具的切削部分和几何角度    2.3.4　几种典型的刀具    2.3.5　刀具耐
用度和刀具寿命  2.4　磨具    2.4.1　砂轮    2.4.2　切削液    学习思考题第3章　汽车产品  3.1　概述   
3.1.1　汽车发展简史    3.1.2　汽车工业发展概况    3.1.3　现代汽车发展趋势  3.2　汽车的分类和型号   
3.2.1　汽车的分类    3.2.2　汽车的型号    3.2.3　汽车的主要参数和技术性能  3.3　汽车的总体构造　⋯
⋯第4章　工程机械产品第5章　电机电器产品第6章　家用机电产品附录A　部分机床的类、组、系代
号及主参数名称附录B　国内外部分汽车产品的标志参考文献
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章节摘录

插图：第1章 金属切削机床产品金属切削机床（简称机床）是利用刀具对金属毛坯进行切削的一种加
工设备，即制造机器的机器。
一切机器都是由零件组成的。
制造零件的方法很多，如铸造、锻造、焊接、冲压、挤压、切削加工等。
但对于尺寸精度、形状位置精度要求较高，以及具有较高表面粗糙度要求的零件，一般都需通过切削
加工的方法制造。
因此，机床是加工零件的主要设备，在各类机器制造部门所拥有的装备中，机床占50％以上，它所担
负的工作量占机械制造总工作量的40％～60％，在机械制造业中起着“工作母机”的作用。
显而易见，机床的先进程度直接影响着制造业的水平、产品质量和劳动生产率。
如果没有强大、先进、完整的现代化机械制造业，就不可能建立国家经济发展所需的雄厚基础，就难
以提高综合国力。
1.1 概述1.1.1　机床的发展概况 近代意义的机床是在18世纪工业革命的推动下发展起来的，经过改进的
机床为蒸汽机的实际使用提供了基本的加工手段。
迄今200多年的发展历史中，机床一方面随着产品生产加工的需要而发展，另一方面又是建立在科学技
术发展的基础之上。
1775年，英国人J.威尔金森发明了较精密的炮筒镗床。
1797年，英国人H.莫兹利研制的车床第一次采用了丝杠传动刀架，能实现机动进给和车削螺纹，这是
机床结构的重大变革。
 1817年，英国人R.罗伯茨研制出龙门刨床。
 1818年，美国人E.惠特尼制成卧式铣床。
 1876年，美国制成万能外圆磨床。
 1835年和l897年，先后发明了滚齿机和插齿机等。
在200多年的发展过程中，机床在品种系列型谱上都得到了充分的发展和完善，为机械制造业的飞速发
展提供了基本物质条件。
因此，过去一直把普通机床的拥有量看成是衡量一个国家工业水平的标准。
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编辑推荐

《机电产品学》是由北京大学出版社出版的。
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