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前言

　　本书根据职业能力培养的要求，引入工作过程系统化的理念，以能力为本位，以面向应用为目标
，以能力培养和实践操作为主线来讲解内容。
书中内容的选取和安排按照理论必需、够用的原则，侧重普通机床加工技术实际技能的介绍与训练。
注重从职业行动能力、工作过程知识和职业素养这三个方面培养学习者的实际就业能力和真实工作经
验。
　　本书是工作过程系统化课程教材，设计思路依照职业成长和认知规律，以工作过程结构不变、学
习难度逐步递增、学生自主能力逐步增强的原则划分设计学习项目；每个任务设计参照企业实现加工
产品的工作过程，按照“产品零件图的加工工艺性分析一工艺方案设计一编制工艺文件一工艺准备一
机床操作加工一加工质量检验一加工结果评估”的工作顺序，将一个实际任务贯穿于整个课程的学习
过程。
本书划分为六个学习项目，分别为零件车削加工、零件铣削加工、零件刨削加工、零件磨削加工、零
件钻削加工、零件加工综合训练。
　　本书主要特点是：将理论知识与技能操作有机结合。
在专业理论知识方面，注重普通机床加工基本理论的阐述和工艺分析能力的培养；内容力求联系实际
、重点突出、少而精，图文并茂，通俗易懂；任务实施按“图样分析”、“工艺过程”、“工艺准备
”、“加工步骤”、“精度检验”、“误差分析”共六个板块编写，以突出职业技能训练，训练内容
安排上注重规范化、通用化及典型化。
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内容概要

　　《普通机床零件加工》是工作过程系统化课程教材，根据职业能力培养的要求，以能力为本位，
以面向应用为目标，以企业实际加工产品的工作过程为主线来讲解，内容新，可操作性强。
《普通机床零件加工》包括六个学习项目：零件车削加工、零件铣削加工、零件刨削加工、零件磨削
加工、零件钻削加工、零件加工综合训练，通过必备专业知识和技能训练实例分析，达到理论知识与
技能操作的有机结合。
每个项目后面都有与之配套的练习题，以备读者自测自检。
　　《普通机床零件加工》可作为高等职业学院、高等专科学校、成人教育学院等机械类专业的教材
，也可作为相关工程技术人员和机械加工人员的参考书和自学用书。
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书籍目录

项目1 零件车削加工任务1.1 车削光轴任务1.2 车削台阶轴任务1.3 车削轴套任务1.4 车削螺纹任务1.5 车
削圆锥面任务1.6 车削长轴项目2 零件铣削加工任务2.1 铣削矩形垫块任务2.2 铣削键槽任务2.3 铣削四棱
柱项目3 零件刨削加工任务刨削垫块项目4 零件磨削加工任务4.1 磨削阶梯轴任务4.2 磨削垫块项目5 零
件钻削加工任务钻削固定板孔项目6 零件加工综合训练任务6.1 加工高压油管螺母任务6.2 加工传动轴任
务6.3 加工等高垫块任务6.4 拓展任务附录参考文献
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章节摘录

　　（3）在加工较长的工件时，必须校正工件的前端和后端外圆。
　　（4）在校正短工件时，除校正外圆外，还必须校正平面。
校正时，把划针尖放在工件平面近边缘处，如图1.15（C）所示，慢慢转动工件，观察平面上哪一处离
针尖最近，然后用铜锤或木锤轻轻敲击，直到平面各处与针尖距离相等为止。
在校正整个工件时，平面和外圆必须同时兼顾。
尤其是在加工余量较少的情况下，应着重注意校正余量少的部分，否则会造成毛坯车不出而产生废品
。
　　（5）在四爪卡盘上校正精度较高的工件时，可用百分表来代替划针盘，如图1.1 5（d）所示。
用百分表校正工件，径向跳动和端面跳动在千分表上就可显示出来，用这种方法校正工件，精度可
达0.01mm以内。
在校正外圆时，应先校正近卡盘的一端，再校正外端。
　　四爪卡盘的优点是夹紧力大，缺点是校正比较麻烦。
所以适用于装夹大型或形状不规则的工件。
　　3）卡盘的装卸在车床上加工工件时，因工件的形状不同，有时选用三爪卡盘，有时使用四爪卡
盘，因此，必须学会卡盘的装卸。
（1）装卡盘的步骤：①装上卡盘以前，必须把卡盘法兰盘和主轴内孔、外圆的螺纹和端面擦干净，
并加上润滑油。
　　②在主轴下面的导轨面上放一木板，以免卡盘万一掉下来损坏床面。
　　③卡盘旋上主轴时，必须在主轴孔和卡盘中插一长棒料，以防卡盘掉下。
当卡盘旋上主轴后，用扳手插入卡盘方孔中向反车方向撞击一下（这时车头箱变速手柄应放在最低挡
转速的位置上），使卡盘旋紧在主轴上。
　　④装上并拧紧卡盘上的保险装置。
　　（2）卸下卡盘的步骤：用一根棒料穿过卡盘插入主轴孔内，另一端伸出卡爪外并搁在方刀架上
。
在卡盘下面的导轨面上放一木板。
拆除卡盘保险装置。
在操作者对面的卡爪跟导轨面之间放一硬木块（或其他较软的金属棒，但高度必须使卡爪在水平位置
），把变速手柄放到最低速位置，开动电动机，主轴反向旋转，使卡爪撞击硬木块，如图1.1 6所示。
卡盘松动后，必须立即关闭电源停车，用手慢慢把卡盘从主轴上旋下。
无论装上或卸下卡盘时，都必须关闭电源，尤其是装卡盘时不允许开车进行。
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编辑推荐

　　针对性强：切合职业教育的培养目标，侧重技能传授，弱化理论，强化实践内容。
　　体例新颖：从人类常规的思维模式出发，对教材的内容编排进行全新的尝试，打破传统教材的编
写框架；讲解的内容先由工程实例导入，然后展开理论描述，更符合老师的教学要求，也方便学生透
彻地理解理论知识在工程中的运用。
注重人文：注重人文与科技的结合，在教材中适当增加人文方面的知识，激发学生的学习兴趣：方便
教学：以立体化精品教材为构建目标，部分课程配套实训教材；网上提供完备的电子教案、习题参考
答案等教学资源，适合教学需要。
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