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内容概要

本书是按照高等学校机械学科本科专业规范、培养方案和课程教学大纲的要求，由富有多年教学经验
的教学一线骨干教师编写的，是《机械制造基础》的下册。
本书主要内容共8章：金属切削的基础知识、金属切削机床的基本知识、常用的加工方法综述、精密
加工和特种加工简介、典型表面加工分析、先进制造技术、工艺过程的基本知识及零件结构的机械加
工工艺性，每章后附有习题。

本书十分注重学生获取知识、分析问题与解决工程技术问题能力的培养，以及学生工程素质与创新思
维能力的提高．为此，在内容上既体现现代制造技术、材料科学和现代信息技术的密切交叉与融合，
又体现工程材料和制造技术的历史传承与发展趋势。

本书可作为高等工科院校、高等农林院校等机械类、近机类各专业的教材和参考书，也可作为高职类
工科院校及机械制造工程技术人员的学习参考书。
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章节摘录

版权页：插图：2.抛光特点及应用抛光具有如下特点。
（1）方法简单、成本低。
抛光一般不用复杂、特殊设备，加工方法较简单，成本低。
（2）适宜曲面的加工。
由于弹性的抛光轮压于工件曲面时，能随工件曲面而变化，也即与曲面相吻合，容易实现曲面抛光，
便于对模具型腔进行光整加工。
（3）不能提高加工精度。
由于抛光轮与工件之间没有刚性的运动联系，抛光轮又有弹性，因此不能保证从工件表面均匀地切除
材料，而只能减小表面粗糙度值，不能提高加工精度。
所以，抛光仅限于某些制品的表面装饰加工，或者作为产品电镀前的预加工。
（4）劳动条件较差。
抛光目前多为手工操作，工作繁重，飞溅的磨粒、介质、微屑污染环境，劳动条件较差。
为改善劳动条件，可采用砂带磨床进行抛光，以代替用抛光轮的手工抛光。
综上所述，研磨、珩磨、超级光磨和抛光所起的作用是不同的，抛光仅能提高工件表面的光亮程度，
而对工件表面粗糙度的改善并无益处。
超级光磨仅能减小工件的表面粗糙度，而不能提高其尺寸和形状精度。
研磨和珩磨则不但可以减小工件表面的粗糙度，也可以在一定程度上提高其尺寸和形状精度。
从应用范围来看，研磨、珩磨、超级光磨和抛光都可以用来加工各种各样的表面，但珩磨则主要用于
孔的精整加工。
从所用工具和设备来看，抛光最简单，研磨和超级光磨稍复杂，而珩磨则较为复杂。
实际生产中常根据工件的形状、尺寸和表面的要求，以及批量大小和生产条件等，选用合适的精密加
工或光整加工方法。
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编辑推荐

《机械制造基础(下册):机械加工工艺基础(第2版)》特点：根据最新就业行情和相关行业标准，对原版
内容进行合理调整或重大修改，使之更能符合知识的更新.反映学科现代最新理论、新技术、新材料和
新工艺、定位更加准确，大量增加相应工程实例.在保证内容反映国内外机械学科最新发展的基础上，
满足高等院校的机械类专业教学要求。
注重各学科基本理论.又注重现行设计方法的理论依据和工程背景，面向就业，培养学生创新能力和职
业素质配有大量实物照片和较多三维模拟图表达机械设备的实体结构和线框结构，包括零件图、装配
图和爆炸图.形象生动，使内容表达更加直观易懂力求写作风格新.内容新，使学生对教材不产生畏难
情绪，增强教材的可读性.突出实用性和可操作性。
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