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内容概要

　　《全国本科院校机械类创新型应用人才培养规划教材：数控加工技术及实训》的内容全面、系统
、重点突出，力求体现先进性、实用性、易懂性。
基础理论以“必需、够用”为度，应用实例紧密结合生产实际。
全书内容包括数控加工基本知识、数控加工工艺、数控加工的程序编制、用户宏程序、数控车床编程
、数控铣床编程、加工中心编程、数控自动编程、机械加工质量与维护。
《全国本科院校机械类创新型应用人才培养规划教材：数控加工技术及实训》适合作为高等工科院校
机械工程、机电工程、材料工程等专业的本科教材，还可作为继续工程教育的教材，也适合企事业单
位和社会上从事数控的工程技术人员用作参考资料。
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章节摘录

　　在普通机床上加工零件时，用工艺规程或工艺卡来规定每道工序的操作程序，操作者按工艺卡上
规定的“程序”加工零件。
而在数控机床上加工零件时，要把被加工的全部工艺过程、工艺参数和位移数据编制成程序，并以数
字信息的形式记录在控制介质（如穿孔纸带，磁盘等）上，用它控制机床加工。
由此可见，数控机床加工工艺与普通机床加工工艺在原则上基本相同，但数控加工的整个过程是自动
进行的，因而又有其特点。
　　1）数控加工工艺复杂　　数控加工工艺要考虑加工零件的工艺性，加工零件的定位基准和装夹
方式，也要选择刀具，制定工艺路线、切削方法及工艺参数等，而这些在常规工艺中均可以简化处理
。
因此，数控加工工艺比普通加工工艺要复杂得多，影响因素也多，因而有必要对数控编程的全过程进
行综合分析、合理安排，然后整体完善。
相同的数控加工任务可以有多个数控工艺方案，既可以选择以加工部位作为主线安排工艺，也可以选
择以加工刀具作为主线来安排工艺。
数控加工工艺的多样化是数控加工工艺的一个特色，是与传统加工工艺的显著区别。
　　⋯⋯
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编辑推荐

　　加工案例+编程实例+课后实训，三大模块助你提高数控加工技术，实物图+加工轨迹示意，两者
配合成就点铁成金。
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