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内容概要

白海清等编著的《典型零件工艺设计》以典型零件的工艺编制及夹具设计为主线，阐述工艺及工装设
计的基本原理和方法，通过大量的生产一线实例介绍，突出对原理、方法的具体应用。
针对机械加工中常见的轴类、套筒类、箱体类、齿轮类、叉杆类等典型零件，通过案例分析，培养学
生工艺及夹具设计的能力，为从事机械制造技术工作奠定基础。

《典型零件工艺设计》内容包括：机械加工工艺编制基本知识；机床专用夹具设计方法；轴类、套筒
类、箱体类、圆柱齿轮、连杆、活塞、拨叉等典型零件加工的工艺规程制订及工装设计方法；零件机
械加工新工艺、新技术、新方法等。

《典型零件工艺设计》可供机械设计制造及其自动化本科专业作教材使用，同时可供相关专业本科生
和研究生作教材使用，也可供机械制造行业相关工程技术人员作为解决实际问题的重要参考资料。
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编辑推荐

　　《全国本科院校机械类创新型应用人才培养规划教材：典型零件工艺设计》以编者多年侠用的讲
义为基础，理论以够用为度辅以大量实例，贴近生产第一线突出综合应用。
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