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内容概要

　　本书结合作者在特种加工、精密加工及微细加工领域近三十年的教学、科研及生产经验，阐述了
特种加工工艺方法的原理、基本规律、设备构成、加工特点及主要应用。
全书共分为8章，包括绪论、电火花加工、电火花线切割加工、电化学加工、高能束流加工、快速成
形技术、微细特种加工技术和其他特种加工方法。

　　本书为高等工业院校机械专业特种加工课程教材。
也可供机械制造、精密仪器、机电一体化：模具设计与制造等专业的本科生和研究生选用，同时可供
从事特种加工生产方面的工程技术人员及技术工人作为培训、学习的参考。

　　本书配套发行了一张多媒体DVD光盘，介绍了特种加工方法在实际生产中的最新应用；为方便教
师授课，DVD光盘中还结合本书教学内容，提供了一份参考教学课件。
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编辑推荐

　　基础理论与工程实践相结合，微观机理与宏观应用相结合，国内与国外研究应用相结合，随书赠
高清特种加工实例视频。
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