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内容概要

内容简介
本书是为适应机械制造专业教学体系改革的需要，将机械制造原几门专业课程中的核心教学内容，以
机械制造工程基础原理为主线进行综合编写而成的一门系统的机械制造专业基础课教材。
主要内容有：
金属切削的基本要素，金属切削的基本规律，机床与刀具，夹具原理，机械加工表面质量，机械加工
精度，机
械加工工艺规程，装配工艺规程，精密特种加工技术等。
本书可作为高等工科院校机械制造专业的专业基
础课教材，也可作为机械类通用的专业基础课教材。
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