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内容概要

本书以教育部审定的机制造及其相关专业所开设的专业及专业基础课程教学要求为依据，为满足机械
制造及其相关专业金工实习的需要而编写。
全书共可分为三部分。
第一部分为第1章～第23章，属于金工专业基础知识，主要介绍金工实习的任务、作用，常用计量器具
及设备的原理、维护、使用方法等；第二部分为第4章～第16章，属于钳工技能实习，包括钳工加工的
基础知识、装配基础知识、典型机械装配等；第三部分为第17章～第24章，属于车工技能实习，包括
车削加工的基础知识，车削蜗杆和多线螺纹，车削偏心工作，特型面车削和表面修饰等，每项内容均
配有相关练习题及考核标准。
    本书适用于高等院校机械工程、机电工程、机械制造以及机械有关的理工科专业作为本科生或专科
生实践教学教材；同时，也可以作为机械制造行业的培训或职业资格认证参考读物。
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书籍目录
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第17章  车削加工的基础知识第18章  车削外圆、端面和钻中心孔第19章  在车床上钻、镗和铰圆柱孔
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