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内容概要

本书是根据教育部基础课程教学指导委员会颁发的“机械制造基础教学基本要求”编写的，同时突出
了高等职业教育注重实践能力和创业能力培养的特点，着重培养既能动脑又能动手的应用型技术人才
。
    本书是以“基础-成形方法-结构设计”为课程主线，系统而简明地阐述了工程村料及其选择、毛坯
成形和零件加工的基本理论及工艺。
    本书主要用于普通高等院校和高职高专机电一体化、模具类专业教材，也可作为机械类、近机械类
专业通用教材，还可供相关工程技术人员参考使用。
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