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内容概要

本书取材广泛、内容丰富，包括冷冲压基本概念，各种冷冲压设备、多种冲裁模(包括精密冲裁模)、
弯曲模、拉深模以及成形模的工作原理、结构、冲压分离和变形机理。
    本书的特色之一是大量采用三维图形表达方式，并利用与教学内容相关的三维动画表现模具的工作
过程，且有自己独特的实用计算方法。
本书的另一个特色是案例教学，以模具功能为中心，结合模具设计，将相关知识有机地联系起来讲授
。
每章后边留有思考题及设计实训题。
    本书适合作为高职高专院校机械类相关专业的教材，也可供自学者和相关工作人员参考使用。
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