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内容概要

本书内容包括数控技术的基本知识、计算机数控系统的一般概念、数控加工程序的编制、数控机床的
机械结构、进给伺服系统的概念和控制原理、数控机床的精度及数控机床的故障诊断等。
    本书力求突出实用性。
在讲清基本概念和基础知识的前提下，注重介绍数控机床的操作技能和方法，以求帮助读者应用数控
技术来解决实际问题。
    本书可供高等职业技术学院、高等专科学校、成人和民办高校机电、模具、数控等专业的学生作为
教材，亦可供有关工程技术人员参考。
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