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内容概要

本书主要介绍了CNC技术的基本操作和方法，从而为将来的高级设计提供坚实的基础。
本书采用循序渐进的教学方式，使得读者更易于理解和掌握。
书中所列举的示例包括CNC技术的操作、程序结构和加工过程等。
另外，在附录部分提供了许多与该技术密切相关的知识，以便学生查阅。
    本书主要特色：将数控技术与切削加工技术融为一体，加工过程中需注意安全问题始终贯穿于全文
，对具体示例中的问题进行详细的解释，引导读者去理解CNC程序的格式和概念，全书内容丰富，详
略得当。
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