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内容概要

本书为NX数控加工技术的实践教程，主要内容包括NX CAM的介绍、NX CAM数控实际应用
、NXCAM数控铣程序实际应用、NX铣加工实例、NX CAM数控车程序实际应用、NX CAM数控车加
工实例。
本书总结了运用NX CAM数控加工编程的实际经验，使读者清晰了解NX CAM的思路和应用技巧，更
重要的是使读者能借鉴成功运用UGS PLM Solutions软件实施数字化制造的经验。
    本书可作为机械、机电专业的大学与高职的学生教材，也可作为具有一定基础知识的CAM技术人员
的自学参考书。
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