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内容概要

本书共7章，重点介绍机械制造技术的基本知识、基本理论、基本方法，并通过相关实践环节(实验、
练习、生产实习和课程设计等)的训练，培养学生分析和解决机械制造中实际问题的基本能力。
本书注重制造技术与信息技术的有机结合，同时介绍了机械制造领域的最新成就和发展趋势。
全书取材新颖，努力贯彻“少而精”的原则，重点突出，理论紧密联系生产实际。
    本书可作为高职高专及成人高校机械类和机电类各专业教学用书，也可供相关专业的工程技术人员
参考。
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