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内容概要

本书以一台FANUC 0MD控制的数控铣床和一台FANUC 1 8MC控制的加工中心为对象进行编写，内容
丰富、实用。
全书对PMC程序控制的数控铣床和加工中心的程序给出了详细注解，并有配套的电气图和参数设置注
解以及配套的故障诊断必备的故障报警号注解。
读者用书中提供的PMC程序、电气图、参数就可以装配出一部数控加工中心。
    全书共分5章，各章节之间构成有机整体。
主要内容有：数控机床维修技术简述，数控机床操作、PMC程序和参数的备份及恢复，数控机床电气
控制与PLC程序控制，数控机床故障诊断与维修，数控系统CNC参数等。
    本书既可作为本科和高职高专院校数控机床系统应用与维修专业的教材，又可以作为数控机床系统
维修短期培训、考工的教材，并可作为从事数控机床系统维修、装调工作必备的工具书。
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