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内容概要

　　以能源动力系统为背景，介绍自动控制的基本原理，详细讨论了在能源动力系统控制中占有统治
地位的PID控制的分析、整定方法。
介绍了高度自动化的大型火电组的主要控制系统，简要叙述了现代控制理论和离散控制系统的基本内
容，并对目前研究发展的主要先进策略进行了分析和说明。
　　《清华大学能源动力系列教材：热工过程自动控制（第2版）》可作为能源动力类专业大学本科
生学习自动控制原理和过程控制的教材，也可供研究生和从事热工过程控制的科研人员和工程技术人
员参考。
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章节摘录

第一章　热工过程自动控制概述在生产过程和科学实验中，自动控制起着越来越重要的作用。
它通常包括如下两方面的内容。
（1）自动调节。
为了保证产品的数量和质量以及设备的安全经济运行，必须要求生产过程在预期的工况下进行。
但是，由于不可避免的各种干扰因素的存在，使得运行工况发生偏离，使生产过程维持在希望的状态
。
（2）顺序控制。
它通常是在生产过程的启动或停止时，按照预先拟定的条件和程序，完成多个设备的启停操作。
另外，在事故了生时，也自动采取保护措施，按顺序启动或停止相应的设备。
本书仅讨论自动调节的理论和方法。
由于自动调节一直伴随着生产过程进行，对于生产过程具有特别重要的意义。
现代化的生产系统如果没有自动调节系统的配合，将根本无法运行。
同许多文献一样，本书也将自动调节称为自动控制，不再对二者加以区别。
1.1　自动控制系统的基本结构在工业生产中，有许多参数需要维持常数或按人们希望的规律变化，从
而提出了控制的要求。
下面通过两个例子说明自动系统的基本组成。
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编辑推荐

《清华大学能源动力系列教材·热工过程自动控制(第2版)》可作为能源动力类专业大学本科生学习自
动控制原理和过程控制的教材，也可供研究生和从事热工过程控制的科研人员和工程技术人员参考。
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