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前言

我国是制造业大国。
在新一轮国际产业结构变革中，我国正逐步成为全球制造业的重要基地之一。
“以信息化带动工业化，发挥后发优势，推动社会生产力的跨越式发展”是国家发展战略；应用高新
技术，特别是信息技术改造传统产业、促进产业结构优化升级，将成为今后一段时间制造业发展的主
题之一。
我国CAD／CAM等现代制造技术的研发与应用起步晚、基础差。
“九五”期间科技部会同国家经贸委等部门实施“CAD应用工程”和“863计划CIMS应用示范工程”
，成功地实现了“甩图板”，并在部分企业进行了CAD／CIMS应用试点与示范，现代制造技术的开
发和应用有了良好的起步和发展。
“十五”期间国家投入8亿元实施制造业信息化工程，我国制造业发展开始进入了一个更好更快的新
阶段。
“CAD应用工程”的一条基本经验就是“培训先行”；“制造信息化工程”四大目标之一就是要培养
一批应用人才，推进和打造一支掌握现代制造技术的人才队伍；同时在我国加入WTO的新形势下，面
对激烈的国际竞争，培养和造就大批掌握现代制造技术的应用人才，更为重要、紧迫。
在劳动和社会保障部、科技部、教育部等有关方面大力支持下，由劳动和社会保障部中国就业培训技
术指导中心与北航海尔软件有限公司（CAXA）在“CAXA大学”培训体系基础上共同组织、由北京
斐克科技有限公司承办实施的“CETYIC全国现代制造技术应用软件课程远程培训”项目，就是在新
形势下针对我国制造业实际应用需求，使用自主版权的国产CAD／CAM软件，配合制造业信息化工程
，通过政府指导、产学结合、市场化运作等各方面努力，加速现代制造技术的技能培训。
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内容概要

　　《数控工艺培训教程（数控车部分）》是全国现代制造技术应用软件远程培训课程系列培训教材
之一，是一本专门讲解数控车削工艺、编程和操作的教材。
全书共有五个章节，分为三大部分：数控车床的结构与性能，数控车削的工艺知识，以及数控车床的
编程技术。
书中介绍了许多实际操作的经验，其中的例题、作业、加工数据和图表都是典型的数控车削实例，并
经过实践检验，可用于实操教学。
《数控工艺培训教程（数控车部分）》以具有我国自主版权的北航海尔CAXA数控车2000为软件工具
，介绍了自动编程的技术。
《数控工艺培训教程（数控车部分）》的目的就是要基于现代信息技术和传统制造工艺，培养具有现
代先进制造技能的复合型技能人才。
　　《数控工艺培训教程（数控车部分）》不仅可以用作技校、中高等职业技术学院、大专院校工程
训练用的学生教材，而且还可以当作从事数控车削工艺的工程技术人员、操作工人的参考书。
随书附赠CAXA数控车2000学习版软件和VNUC1.0数控机床仿真软件（演示版），以供读者自学。
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章节摘录

插图：（3）驱动系统驱动系统是数控车床切削工作的动力部分，主要实现主运动和进给运动。
在数控车床中，驱动系统称为伺服系统，由伺服驱动电路和驱动装置两大部分组成。
伺服驱动电路的作用是接收指令，经过软件的处理，推动驱动装置运动。
驱动装置主要由主轴电机、进给系统的步进电机或交、直流伺服电机等组成。
（4）辅助装置与普通车床相类似，辅助装置是指数控车床中一些为加工服务的配套部分，如液压、
气动装置，冷却、照明、润滑、防护和排屑装置等。
（5）机外编程器由于数控车床经常用于加工一些复杂的零件，比如加工具有复杂母线的回转体零件
等。
所以可能有一些加工程序会比较复杂。
如果在车床上编制这些加工程序，一方面要占用大量的机时，另一方面在程序的编制过程中容易发生
错误，于是机外编程器就应运而生了。
机外编程器是在普通的计算机上安装一套编程软件，使用这套编程软件以及相应的后置处理软件，就
可以生成加工程序。
通过车床控制系统上的通信接口或其他存储介质（如软盘、光盘等），把生成的加工程序输入到车床
的控制系统中，完成零件的加工。
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编辑推荐

《数控工艺培训教程(数控车部分)》由清华大学出版社出版。
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