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内容概要

　　数控技术是用数字程序控制数控设备实现自动工作的技术，广泛应用于制造领域。
《普通高等院校机电工程类规划教材：数控技术》共分6章，第1章数控技术概述，简述了数控技术的
基本概念与特点，数控设备的组成与分类，数控技术的发展状况；第2章数控加工及其程序编制，介
绍了数控加工与数控程序编制基础，数控车削、铣削与加工中心的程序编制；第3章轨迹控制原理与
数控系统，讨论了脉冲增量插补，数据采样插补，进给速度控制，可编程控制器和典型数控系统；
第4章计算机数控装置，阐述了其组成、功能与特点，CNC装置的硬件、软件及数据预处理；第5章数
控机床的传动控制与机械结构，介绍了数控机床的位置检测装置，数控机床的进给伺服系统、主轴驱
动及其机械结构、自动换刀装置、总体结构；第6章数控技术综合应用，叙述了数控机床的选用、安
装与调试、维修，数控自动编程技术等内容。
　　《普通高等院校机电工程类规划教材：数控技术》适宜作为普通高等院校机电工程类本科专业数
控课程的教材，也可供其他层次院校机电工程类专业的本科生、研究生使用，以及有关工程技术人员
参考。
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章节摘录

　　第1章　数控技术概述　　1.1 数控技术的基本概念与特点　　1.1.1　数控技术的基本概念　　数
控技术，简称数控（numerical control，NC），它是以数字或数字代码的形式来实现控制的一门技术。
如果一种设备的控制过程是以数字形式来描述的，其工作过程在数控程序的控制下自动地进行，那么
这种设备就称为数控设备。
数控机床、数控激光与火焰切割机、数控压力机、数控弯管机、数控绘图机、数控冲剪机、数控坐标
测量机、数控雕刻机等都属于数控设备，其中数控机床是数控设备的典型代表。
图1.1（略）为数控设备的一般工作原理图。
　　操作者根据_丁作要求编制数控程序，并将数控程序记录在程序介质（如磁带、磁盘等）上。
数控程序经数控设备的输入输出接口输入到数控设备中，控制系统按数控程序控制该设备执行机构的
各种动作或运动轨迹，达到规定的工作结果。
　　“数控”与“顺控”的概念不同。
“数控”能自动控制执行部件的位移和相对位置坐标、速度、转速与各种辅助功能，以及动作顺序等
，控制指令采用数字形式；而“顺控”只能自动控制执行部件动作的先后顺序，控制指令则采用模拟
形式。
　　1.1.2　数控技术的特点　　数控技术是集计算机、自动控制、精密测量、电工电子、机械制造与
信息管理等技术为一体的现代控制技术，广泛应用于机械制造领域，是制造业实现自动化、柔性化、
集成化生产的基础。
数控技术的特点可概括为以下几点。
　　1.加工精度高，产品质量稳定　　由于数控设备按预定的数控程序自动控制，在元件、机械机构
和软件上采用了很多提高精度的措施，所以数控设备能达到较高的加工精度。
更重要的是数控设备的加工精度不受产品形状及其复杂程度的影响，消除了操作者的人为误差，提高
了同批零件加工的一致性，从而使产品质量稳定。
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