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前言

　　Unigraphics（简称UG）是目前市场上功能最为齐全的产品设计工具之一，以其强大的功能、先进
的技术闻名于CAD／CAM／CAE领域，在航天、航空、汽车、机械等制造领域有着非常广泛的应用。
2002年，该公司推出软件版本UG NX系列，UG NX 6是当前最新版的UG系列软件.　UG NX CAM的数
控加工功能非常强大，其更是以功能丰富、高效率、高可靠性而著称，从2.5轴／3轴、高速加工、多
轴加工，UG NX CAM均提供了CNC铣削所需要的完整解决方案，并长期在CAM领域处于领先地位。
目前，UG在国内的普及速度很快，广泛地应用于汽车行业、航天航空领域、日用消费品和电子产品
行业、通用机械行业，成为越来越多公司的首选CAM软件之一。
本书通过多个实例，详细介绍了利用UGNX CAM模块进行数控加工的一般方法。
　　本书内容一共分为13章，编写时采用先讲解各个应用模块的操作功能，再根据具体实例讲述各种
加工应用的思路。
　　第1章简单介绍数控加工的基础知识，包括数控加工坐标系、数控加工编程基础和数控加工工艺
分析及规划等。
　　第2章介绍UG CAM基础操作，包括加工环境的设置、操作的创建和加工参数的相关设置等。
　　第3章介绍平面铣，包括平面铣操作的创建步骤、平面铣操作的几何体定义和平面铣参数的设置
等。
　　第4章讲述型腔铣，包括型腔铣操作的加工几何体、型腔铣操作的切削深度和型腔铣操作的切削
参数等。
　　第5章介绍点位加工和基于特征的加工，包括点位加工几何体的定义、点位加工刀具的创建、点
位加工刀轨的优化和基于特征加工的操作步骤等。
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内容概要

　　《从学习到实践：UG NX6数控加工》以UGNX6中文版为例，结合设计工程实例，图文并茂地介
绍了UGNXCAM的各种数控加工功能和一般方法。
书中详细介绍了UGNXCAM铣削、车削、线切割加工等各种加工模块的功能和实际应用技巧。
《从学习到实践：UG NX6数控加工》特别注重内容的实用性，不仅详细介绍了NX6CAM系统常用的
操作功能，并且针对每个应用模块给出了典型的操作实例，力求使读者熟悉和掌握NX6CAM的各种功
能操作。
另外，《从学习到实践：UG NX6数控加工》每章后都附有操作练习题，目的是培养读者的动手能力
，使读者在实际练习的过程中能快速提高应用水平。
《从学习到实践：UG NX6数控加工》面向具备机械制造理论基础知识和CAD基本技能的高校学生，
特别是职业院校数控专业和CAD／CAM一体化的学生、UGCAM培训班的学员以及企事业单位的相关
专业技术人员。
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章节摘录

　　7.2.2 数控机床的分类　　数控机床的分类有多种方式：　　1.按加工工艺方法分类　　按照加工
零件的工艺方法不同，数控机床可分为金属切削类数控机床、特种加工类数控机床和板材加工类数控
机床等。
　　金属切削类数控机床：与传统的车、铣、钻、磨、齿轮加工相对应的数控机床有数控车床、数控
铣床、数控钻床、数控磨床、数控齿轮加工机床等。
尽管这些数控机床在加工工艺方法上存在很大差别，具体的控制方式也各不相同，但机床的动作和运
动都是数字化控制的，具有较高的生产率和自动化程度。
　　特种加工类数控机床：除了切削加工数控机床以外，数控技术也大量用于数控电火花线切割机床
、数控电火花成型机床、数控等离子弧切割机床、数控火焰切割机床以及数控激光加工机床等。
　　板材加工类数控机床：常见的应用于金属板材加工的数控机床有数控压力机、数控剪板机和数控
折弯机等。
　　近年来，其他机械设备中也大量采用了数控技术，如数控多坐标测量机、自动绘图机及工业机器
人等。
　　2.按控制运动轨迹分类　　按照能够控制的刀具与工件间相对运动的轨迹，可将数控机床分为点
位控制数控机床、点位直线控制数控机床、轮廓控制数控机床等。
　　点位控制数控机床：点位控制数控机床的特点是机床移动部件只能实现由一个位置到另一个位置
的精确定位，在移动和定位过程中不进行任何加工。
机床数控系统只控制行程终点的坐标值，不控制点与点之间的运动轨迹，因此几个坐标轴之间的运动
无任何联系。
可以几个坐标同时向目标点运动，也可以各个坐标单独依次运动。
这类数控机床主要有数控坐标镗床、数控钻床、数控冲床、数控点焊机等。
　　点位直线控制数控机床：在点位控制的基础上，还要保证运动在一条直线，而且刀具在运动过程
中还要进行切削加工。
　　轮廓控制数控机床：常用的数控车床、数控铣床、数控磨床就是典型的轮廓控制数控机床。
数控火焰切割机、电火花加工机床以及数控绘图机等也采用了轮廓控制系统。
　　3.按伺服系统的控制方式分类　　按照对被控制量有无检测反馈装置，可以将数控机床分为开环
控制、闭环控制、半闭环控制和混合控制4种。
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编辑推荐

　　《从学习到实践：UG NX6数控加工》起点低，上手快，循序渐进，逐步提高。
基础＋实例＋提高练习，边学边练，学以致用，典型的工厂应用案例，练就专业的技术水准，完备的
实例源文件和教学视频，学习更轻松，QQ在线互动答疑，快速解决学习中的疑问。
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