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前言

UG软件作为全球领先的产品生命周期管理(PLM)软件和服务提供商 Siemens PLM Software的旗舰产品，
是当今非常流行的 CAD/CAE/CAM一体化软件，为用户提供了集成最先进的技术和一流实践经验的解
决方案， 能够把任何产品构想付诸于实际。
UG NX 6是UG系列软件的最新版本，由多个应用模块组成，使用这些模块，可以实现工业设计、绘图
、装配、辅助制造和分析的一体化。
UG NX在注塑模具行业最突出的应用是开发了MoldWizard注塑模具设计向导工具。
该模块采用过程向导技术对注塑模具的设计过程进行优化，远远超过了一般CAD软件所能带来的生产
力的提高水平。
它提供了专家经验的结构化的模具设计工作流程、自动化的高级分模工具以及标准的模架库和标准模
具配件库，通过一步接一步的流程向导引领设计者走完模具设计的全过程，有效提高了整个模具设计
流程的工作效率。
MoldWizard，向导软件最突出的优点是充分结合各模具公司设计人员的UG操作习惯和技术要求，且
界面友好，很具亲合力。
本书以UG NX 6中文版为基础，按照UG NX 6 MoldWizard的模具设计思路，首先设定收缩率，定义工
件，布置型腔布局，然后进行分模，以创建型芯体和型腔体，设计滑块和镶件，添加标准模架和标准
件，最后是设计浇注系统和冷却管道，自动生成材料清单和模具图。
本书共分8章，各章的具体内容如下：第1章  介绍注塑成型模具的发展趋势、主要问题、成型理论和利
用注塑模向导模块进行模具设计的大致过程。
第2章  介绍采用注塑模向导模块进行模具设计的初期准备工作。
这些准备工作包括零件的加载、收缩率的设置、模具坐标系的设置和工件的设置。
第3章  介绍分型前对零件产品的分型缺陷进行修补的功能，这些功能主要有创建箱体、分割实体、轮
廓分割、实体补片、表面补片、边缘补片、扩大曲面等。
第4章  介绍分模原理和基于裁剪的分型步骤，着重介绍采用各分模工具进行分析模型、创建分模、抑
制分型、更新产品和比较产品模型等各项操作的操作方法与过程。
第5章  介绍通过MoldWizard向模具系统添加模架的方法和过程。
第6章  介绍注塑模具设计中的标准件，着重介绍滑块和内抽芯的创建和编辑过程，以及标准件的添加
和成型过程。
第7章  介绍镶块、电极的创建方法，浇注系统和冷却系统的设计，以及材料清单和模具图纸的创建。
第8章  通过4个综合实例复习本书前面介绍的绝大多数内容，全面完整地介绍加载产品、定位模具坐标
系、创建工件、型腔布局、分模、创建型腔和型芯、镶块、滑块与斜顶抽芯机构、浇注系统、冷却系
统、创建零件清单和模具图纸等的一般方法和设计步骤。
总之，本书具有以下几大特点。
实例丰富、内容详尽。
这是本书最大的特点，为了方便读者学习，书中每一个训练实例和综合实例都从最基本的操作开始讲
解，使读者可以轻松地跟随操作步骤一步一步地学习。
从基础的学习到综合运用。
本书每一章介绍完该章的知识点后都有一个训练实例，让读者轻松地掌握其内容，然后通过一个综合
实例的操作过程，让读者可以对前面的知识进行综合应用，进一步巩固和掌握所学的内容。
实例与习题双管齐下。
在详细讲解各个操作实例后，都配有一定数量的、与实例相关的练习，并且给出了所有实例和习题的
操作录像，有助于帮助读者强化理解，提高应用技能。
本书具有起点低、上手快的特点，是模具设计初学者的良师益友。
可作为使用UG进行模具设计和加工的设计人员的入门与提高书籍，也可作为工科院校机械设计制造
及其自动化、材料成型与控制等专业 CAD/CAM课程的教材或参考书。
本书由查韬、刘大慧、贾东永主编，参加本书编写工作的还有张凌云、苏许文、樊海龙、万海军、刘
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海珊、李楠、张小娟、张敏、李春浩、李想、张茜、朱丽云、马淑娟、周毅、张弓、张乐、李大勇、
朱婷婷等，在此，编者对以上人员致以诚挚的谢意！
虽然作者在本书的编写过程中力求叙述准确、完善，但由于作者水平有限，书中难免出现错误或疏漏
，恳请广大读者给予批评指正。

Page 3



第一图书网, tushu007.com
<<从学习到实践>>

内容概要

　　UG NX提供的MoldWizard注塑模具设计向导工具，其专业化、结构化以及自动化的设计，为模具
设计者提高了整个设计流程的工作效率。
　　本书着重讲解了使用注塑模具向导模块MoldWizard进行模具设计的方法。
全书分为8章，前7章分别介绍了注塑成型模具的基础知识，采用注塑模向导模块进行模具设计的初期
准备工作，分型前对零件产品的分型缺陷进行修补的功能，分模原理和基于裁剪的分型步骤，通
过MoldWizard向模具系统添加模架的方法和过程，注塑模具设计中的标准件，浇注系统和冷却系统的
设计方法以及其他一些辅助功能，第8章通过4个综合实例全面完整地介绍了注塑模具设计的一般方法
和设计步骤。
　　本书以模具设计为主线，将基础知识与实例相结合，使读者在掌握基础知识的同时边学边练，提
高实际操作能力，真正做到学以致用。
随书附带的光盘中还提供了各个实例的源文件和结果文件，所有的训练实例和综合实例都提供了实际
操作的讲解录像。
　　本书具有起点低、上手快的特点，是模具设计初学者的良师益友。
可作为使用UG进行模具设计和加工的设计人员的入门与提高书籍，也可作为工科院校机械设计制造
及其自动化、材料成型与控制等专业 CAD/CAM课程的教材或参考书。
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章节摘录

插图：1.1.3 注塑成型模具的成型理论对于作为塑件的原料——高分子材料性能的认识，是在塑料制品
的设计过程中就应该具备的。
对于塑料的分子结构、组成和力学性能等方面的知识在这里不作为讲解内容，但是对常用的塑料种类
和热力学性能等需要具备一定的理解，如成型温度、成型压力以及周期、所能获得的精度等。
而这些都有非常多的工具书供读者参考，也不属于这本书要讲解的内容。
设计塑料制品时，壁厚的选择要满足使用要求。
对于热塑性塑料来说，增加零件的壁厚就延长了冷却时间和成型时间，除了增大成本外，还容易产生
凹陷、缩孔等缺陷。
除某些特殊要求外，塑料制品的壁厚均匀对于获得较好的产品质量是很有帮助的。
如何理解注塑成型？
下面将就一个系统来进行阐述。
在模具开始工作，将加热融化的塑料注满一个挖有空腔的模块，然后对模块强制冷却，熔料凝固成固
体。
为了取出凝固体，用分型面把模块分割成型芯和型腔两部分。
包裹凝固体外表面轮廓的一半模块称为型腔工件，包裹凝固体内表面轮廓的另一半模块称为型芯工件
，型芯和型腔零件统称为成型工件。
包裹着凝固体内外表面的相交线称为分型线。
分型线水平地向四周延伸形成切割模块的分型面。
实现把分型模腔方法按照适当的比例（1+收缩率）加工成需要的形状，凝固体就成为了有用的塑料制
品。
光有成型工件还不能连续大批量生成塑料制品，型芯和型腔零件要安装在固定的模架上，加工出浇口
、流道等，配上脱模机构等其他组件和零件，成为能与注塑机配合工作的模具，才能连续生成塑件。
沿着型芯和型腔工件，分型面将模具剖切成定模和动模两部分，生产时要把定模、动模分别固定在注
塑机固定板和移动板上。
注塑机工作时的状态是注塑机固定板一直固定不动，而移动动模板在注塑机拉杆上作活塞运动，因此
安装固定的模具动模、定模部分的型芯和型腔工件也能随之移动，进行活塞运动。
注料时型芯和型腔工件闭合成封闭模腔，只留有进料通道，加热融化的塑料在注塑机柱塞（螺杆）的
挤压下从喷嘴经注料通道高速进入成型模腔，填满模腔的熔料经压实冷却后凝固成塑料制品。
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编辑推荐

《UG NX模具设计教程》起点低，上手快，循序渐进，逐步提高。
基础＋实例＋提高练习，边学边练，学以致用，典型的工厂应用案例，练就专业的技术水准，完备的
实例源文件和教学视频，学习更轻松，QQ在线互动答疑，快速解决学习中的疑问。
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