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内容概要

本书介绍了冲压工艺与冲压模具设计的基本原理、基本思想和相关知识，内容包括：绪论、冲压模具
设计基础、冲裁、弯曲、拉深、成形等板料冲压基本工序的工艺和模具设计；大型覆盖件成形工艺及
模具设计；冷挤压工艺与模具设计；多工位精密自动级进模的设计；冲压工艺规程的编制等。
    本书主要作为高职高专院校模具设计与制造类专业教学使用，也可供从事相关工作的企业技术人吊
和自学者参考使用。
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章节摘录

　　第1章 冲压模具设计基础　　1.2 冲压成形的基本理论　　冲压成形是建立在金属塑性变形理论基
础之上的材料成形工程技术。
因此，要掌握.冲压成形的加工技术，必须对金属塑性变形的基本理论有一定的认识。
　　1.2.1 塑性变形的基本概念　　1.塑性变形的基本概念　　在金属材料中，原子间作用着相当大的
力，足以抵抗重力的作用，所以在没有其他外力作用的条件下，金属物体将保持自有的形状和尺寸。
当物体受到外力作用之后，它的形状和尺寸将发生变化，这种现象称为变形。
变形的实质就是原子间的距离产生变化。
变形分为弹性变形和塑性变形两种。
　　（1）弹性变形。
作用于物体的外力卸载后，由外力引起的变形随之消失，物体能完全恢复自己的原始形状和尺寸，这
样的变形称为弹性变形。
　　（2）塑性变形。
作用于物体的外力卸载后，物体并不能完全恢复自己的原始形状和尺寸，这样的变形称为塑性变形。
塑性指固体材料在外力作用下发生永久变形而不破坏其完整性的能力。
通常用塑性表示材料对塑性加工的适应性。
　　衡量金属塑性高低的参数称为塑性指标（延伸率δ、断面收缩率ψ）。
塑性指标用材料”开始破坏时的塑性变形量来表示，可借助于各种实验方法测定。
　　2.影响金属塑性的主要因素　　金属的塑性不是固定不变的，影响金属塑性的因素很多。
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