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内容概要

本书根据高等职业院校学生认知及职业成长规律，设计由简单到复杂、由单要素数控加工工艺分析编
制到多要素中等以上复杂程度零件综合数控加工工艺分析编制，共十个项目（不含绪论）。
项目一～项目九采用“项目驱动、任务引领”的方式，按典型数控加工零件的分类——回转体类零件
（分为轴类、套类、盘类和薄壁套类零件）、箱体类零件（分为平面类、型腔曲面类和镗铣箱体类零
件）及异形类零件数控加工工艺分析编制；项目十按数控车、数控铣（含孔系）高级工国家职业标准
技能要求，进行数控加工工艺职业能力的综合考核。
本书项目案例大多数来源于生产实际，具有示范性，有利于培养学生的职业能力，同时本书还具有内
容全面、系统、实用性强的特点。
    本书可作为高职高专、成人高校及本科院校举办的二级职业技术学院数控技术、模具等专业的教材
，也可作为工厂中从事数控加工方面的技术人员和操作人员的培训教材，还可供其他有关技术人员参
考。
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书籍目录

绪论  一、数控加工过程与    数控加工工艺系统  二、数控加工工艺的特点与    数控加工工艺过程的主
要内容项目一　简易回转体轴类零件数控　车削加工工艺编制  项目总体能力目标  项目总体工作任务
　单元一　数控车削加工工艺设计入门    单元能力目标    单元工作任务    完成工作任务需再查阅的背
景知识    单元能力训练    单元能力巩固提高    单元能力评价　单元二　编制短光轴零件数控车削    加工
工艺    单元能力目标    单元工作任务    加工案例工艺分析与编制    单元能力训练    单元能力巩固提高    
单元能力评价　单元三　编制阶梯轴数控车削加工工艺    单元能力目标    单元工作任务    完成工作任
务需再查阅的背景知识    加工案例工艺分析与编制    单元能力训练    单元能力巩固提高    单元能力评价
　单元四　编制细长轴数控车削加工工艺。
    单元能力目标    单元工作任务    完成工作任务需再查阅的    背景知识    加工案例工艺分析与编制    单
元能力训练    单元能力巩固提高    单元能力评价　单元五　编制螺纹数控车削加工工艺    单元能力目
标    单元工作任务    完成工作任务需再查阅的背景知识    加工案例工艺分析与编制    单元能力训练    单
元能力巩固提高    单元能力评价　单元六　编制外圆弧曲面零件数控    车削加工工艺    单元能力目标    
单元工作任务    完成工作任务需再查阅的背景知识    加工案例工艺分析与编制    单元能力训练    单元能
力巩固提高    单元能力评价项目二　简易回转体盘、套类零件    数控车削加工工艺编制    项目总体能
力目标　⋯⋯项目三　简易偏心回转体类零件数控车削加工工艺编制项目四　回转体类零件数控车削
综合加工工艺分析编制项目五　简易数控铣削零件加工工艺编制项目六　数控铣削零件综合加工工艺
分析编制项目七　简易数控镗铣孔加工零件（含螺纹孔）加工工艺编制项目八　箱体类零件加工中心
综合加工工艺分析编制项目九　异形类零件数控综合加工工艺分析编制项目十　数控加工工艺职业能
力综合考核参考文献
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章节摘录

　　项目一 简易回转体轴类零件数控车削加工工艺编制　　项目总体能力目标　　（1）会对数控车
削零件图进行数控车削加工工艺性分析，包括：会分析零件图纸技术要求，会检查零件图的完整性和
正确性，会分析零件的结构工艺性。
　　（2）会拟定数控车削加工工艺路线，包括：选择数控车削外回转表面、螺纹及端面的加工方法
，划分加工阶段，划分加工工序，拟定加工走刀路线，确定加工顺序。
　　（3）会根据数控车削加工工艺熟练选用数控机夹可转位车刀与中心钻。
　　（4）会识别数控车刀与带涂层刀片。
　　（5）会根据数控车削常用夹具用途来正确选择夹具，并确定装夹方案。
　　（6）会选择合适的切削用量与机床。
　　（7）会确定常用螺纹切削的进给次数与背吃刀量。
　　（8）会编制简易回转体轴类零件数控车削加工工艺文件。
　　项目总体工作任务　　（1）分析简易回转体轴类零件图的数控车削加工工艺性。
　　（2）拟定简易回转体轴类零件的数控车削加工工艺路线。
　　（3）选择回转体轴类零件的数控车削加工刀具。
　　（4）选择回转体轴类零件的数控车削加工夹具，并确定装夹方案。
　　（5）按简易回转体轴类零件的数控车削加工工艺选择合适的切削用量与机床。
　　（6）编制简易回转体轴类零件的数控车削加工工艺文件。
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编辑推荐

　　融“教、学、做”为一体，工学结合，教学内容及编排符合行动体系的“时序串行”；结构严谨
，内容丰富，实用性强；项目案例源于生产实际，具有示范性，有利于培养学生的职业能力；理论知
识阐述条理清晰，详简得当，易于掌握。
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