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前言

本书是高等职业技术教育规划教材。
在编写过程中，我们遵从“淡化理论，够用为度，培养技能，重在应用”的编写原则，从高等职业教
育的实际出发，以培养技术应用型人才为目的，在理论上以“必需、够用”为度，加强职业的针对性
和技术的实用性，突出了人才的创新素质和创新能力培养，着重介绍了冲压模具和塑料模具的结构及
其加工的方法。
模具设计与制造是现代制造业的基础技术之一。
合理的结构是保证模具制件加工质量、发挥数控机床效能的前提条件。
本书从模具设计的实用角度出发，以模具加工的实际生产为基础，以掌握模具设计基础知识为目标，
在介绍模具设计、模具零件的加工选用、模具装配精度的选择及模具的日常维护基础等基本知识的基
础上，重点介绍了生产应用较多的冷冲压模具及塑料注射模具的设计与典型零件加工工艺。
全书系统性、综合性强，前后各章节联系紧密；书中精选典型实例，均经过实践检验，具有很高的可
信度。
本书是高等职业教育机电类专业的通用教材，适合于高职高专机械类、非机械类专业学生使用，也可
用于拓展专业知识、提高择业转岗能力。
本书按冲压、塑料成形、模具制造三大块组织，内容较丰富、全面，各学校可按自己的实际情况适当
取舍，参编人员由具有丰富模具设计、制造经验的工程技术人员和长期从事高职高专教育的教师组成
，该教材除作为高职高专教材使用外，还可供模具短训班使用及工程技术人员参考。
本书由赵华任主编并对全书进行了统稿，胡浪、王德俊任副主编。
其中绪论及第5～9章、附录由赵华编写，第2章由李福运编写，第1、3、4章由胡浪编写，第lO、11
、15、16章由王德俊编写，第12～14章由柯楚强编写。
本书由河南开封大学王士学副教授主审，他对全稿进行了认真、仔细的审阅和修改，并提出了许多宝
贵的修改意见，在此表示衷心的感谢。
本书在编写过程中，还得到广东松山职业技术学院的领导及教务处领导的关心和支持，得到了从事模
具专业教学的部分老师的大力协助，他们提出了一些建设性意见，在此一并致谢。
由于编者水平有限，加上技术发展迅速，本书难免有不足之处，望读者和诸位同仁提出宝贵意见。
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内容概要

　　模具设计与制造从高职高专教育的实际出发。
对模具技术做了全面、系统的介绍。
本书以模具设计与制造的基础知识为主线，突出行业的针对性与实用性特点。
全书共分16章，主要包括冲压模具设计、塑料模具设计、模具零件的加工与模具装配等重点内容，针
对企业的需求，还简单介绍了其他模具的生产特点，如挤出模具、简易模具、压缩模等，以拓展模具
知识，适应不同生产要求。
　　本书既可作为高职高专机电类非模具专业教材，也可作为模具技术人员的参考书。
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章节摘录

插图：第一篇 冲压成形工艺及冲压模具第1章 冲压成形概述1.2 冲压成形的基本理论1.2.2 影响塑性及变
形抗力的主要因素影响塑性和变形抗力的因素主要有两大类：一是金属本身的化学成分、组织结构等
内部因素；二是变形速度、变形温度、应力状态等外部条件。
1.化学成分的影响在碳钢中，铁和碳是基本元素。
在合金钢中，除了铁和碳外，还含有硅、锰、铬、镍、钨等。
在各类钢中还含有杂质元素，如磷、硫等。
碳对钢的性能影响最大。
碳能固溶到铁里形成铁素体和奥氏体固溶体，它们都具有良好的塑性和低的变形抗力。
当碳的含量超过铁的溶碳能力，多余的碳便与铁形成具有很高的硬度而塑性几乎为零的渗碳体。
渗碳体对基体的塑性变形起阻碍作用，使塑性降低、变形抗力增加。
含碳量越高，碳钢的塑性就越差。
合金元素加入钢中，不仅改变了钢的使用性能，而且改变了钢的塑性成形性能，主要表现为塑性降低
、变形抗力提高。
这是由于合金元素溶入固溶体，使铁原子的晶格发生畸变；同时合金元素还与钢中的碳形成硬而脆的
碳化物（如碳化铬、碳化钨等）；这些都造成了钢的抗力提高、塑性降低。
杂质元素对钢的塑性一般都产生不利的影响。
磷溶入铁素体后，使钢的强度、硬度显著增加，塑性、韧性明显降低，在低温时，造成钢的冷脆性。
硫在钢中几乎不溶解，与铁形成塑性较低的易溶共晶体FeS，热加工时出现热脆开裂的现象。
钢中溶解的氢，会引起氢脆现象，使钢的塑性大大降低。
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编辑推荐

《模具设计与制造》：高职高专机电类工学结合模式教材
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