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前言

现在许多人都明白，学习数控机床离不开实际操作，但是实际操作包括哪些内容？
如何学习？
虽然这和每个人的学习目的有关，但是编者认为，不管你打算操作数控机床、维修数控机床还是想要
设计制造数控机床，都离不开对数控机床硬件（包括机械部分）和软件（除了系统软件）的透彻理解
。
本书希望读者参与到数控机床基础和运用实验中来。
基础实验指实验一到实验十一，以后的实验是运用实验。
通过实验一对数控机床有一个总体上的了解；通过实验二、实验三，学习数控机床和普通机床的机械
部分的主要区别；通过实验四到实验十一，学会拆装数控机床的数控系统，掌握数控系统的基本测试
方法、参数设置和故障分析。
通过运用实验，由浅入深，循序渐进地练习数控车削和数控铣削的操作与编程。
建议读者先熟悉附录中的编程指令及其用法，再进入实验十二以后的运用实验部分。
当然，也可以倒过来或者交叉进行。
总之，可以根据实验条件和学生基础灵活掌握。
本书基础实验采用的主要设备是HED一21S型数控系统综合实验台。
运用实验采用的设备是配备2000S数控系统的CK0628数控车床和配备华中I型数控系统的ZJK7532数控铣
钻床。
这和读者现有的实验设备可能不同，但是读者细看一下，便知HED～21S型数控系统综合实验台基本
包括了一般数控机床常用的硬件和软件，而运用实验用什么设备并不重要，本书运用实验部分的内容
来自学生的亲身体验。
借此感谢本书涉及的设备生产单位和本书引用的文献作者。
由于时间仓促和编者能力所限，本书出错之处在所难免，欢迎读者批评指正。

Page 2



第一图书网, tushu007.com
<<数控机床基础与运用实验指南>>

内容概要

本书内容包括数控机床的基础实验和运用实验两部分。
基础实验由实验一到实验十一组成，让读者通过动手，从感性认识到深入了解数控机床的组成和原理
，掌握数控系统基本的连接、测试、参数设置和故障处理。
运用实验由实验十二到实验二十及附录组成，由浅入深、循序渐进地练习数控车削和数控铣削的工艺
、编程和操作。
全书通过系列实验，为希望从事数控机床操作、维修、制造和设计的读者梳理知识，解惑答疑。
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章节摘录

插图：数控车床的电气系统有计算机数字控制设备（CNC）、可编程序控制器（PLC）、进给驱动装
置、主轴驱动装置、外围执行机构控制元件等部分组成。
（1）计算机数字控制设备（CNC）：CNC装置是数控车床的核心，包括硬件（EP印刷电路板、显示
器、键盘等）以及相应的软件。
目前市场主流的车床CNC装置有德国西门子公司（SIEMENS）的802系列，日本发那科公司（FANI_IC
）的Oi系列，国产的有广州数控的980系列，武汉华中数控“世纪星”系列等。
（2）可编程序控制器（PLC）：PLC在数控车床上是人机进行信息交换的主要途径，也是机床完成各
种复杂动作的重要部件。
可编程序控制器一般分两类：一类是内装型PLC，内装型PLC作为数控系统基本的或可选择的功能提
供给用户，其软件和硬件被作为CNC系统的基本功能而与CNC其他功能一起设计制造。
因此具有较强的针对性。
另一类是独立型PLC，其独立于CNC装置外，具有完备的硬件和软件，能够独立完成规定的控制任务
。
（3）进给驱动装置：进给驱动装置是数控车床两个轴运动的动力装置。
进给驱动可以分为以下四大类。
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编辑推荐

《数控机床基础与运用实验指南》：21世纪高等学校基础工业CAD/CAM规划教材
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