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前言

为了适应社会主义建设事业的高速发展对高级技术人才培养的需要，我国高等教育事业正进行着一场
重大变革。
就人才培养而言，改变了过去行业专家的培养模式，力求造就一代知识面较广、适应性较强的宽厚型
、复合型、开放型的新型人才。
“机械制造技术基础”课程是机械设计制造及其自动化专业的技术基础课，是建立本科学生专业基础
知识的重要课程，几乎所有高校的机械类各个专业均开设此课程。
按照机械设计制造及其自动化专业的教学要求，以及中国机械工程学科教程配套系列教材的要求，为
了适应新的教学体系和形势的要求，本书将原机械制造工艺及设备专业的三门主干专业课（金属切削
原理及刀具、金属切削机床、机械制造工艺学及机床夹具设计）的基本内容，加以提炼、充实和更新
，在着重讲清基本概念、基本原理的基础上，按照少而精的原则浓缩内容，用尽量少的文字反映国内
外先进水平，避免和其他相关选修课程的内容重复。
本书编写内容是按照机械设计制造及其自动化专业的培养目标和要求，为该专业培养通用人才奠定专
业基础、专业基本知识和基本原理而选择的。
全书在内容结构上侧重机械制造方面冷加工领域的基本知识、基本原理和基本方法，突出了专业基础
内容；在章节次序的安排上，既考虑了专业知识本身的内在联系，又遵循了专业基础与专业知识前后
贯通的原则；集基础性、传统性、应用性、适应性、系统性、学以致用等特点为一身。
本书内容的取材，包括金属切削加工、磨削过程中的物理现象及其规律，金属切削刀具的功用、性能
和常用金属切削机床的传动、特点，以及有关制造过程中的加工质量、加工精度、工装夹具、工艺规
程、非常规加工等方面的必备知识；此外，也包括了现代制造技术的基础内容。
本书内容对从事机械加工、加工控制及有关工程管理的技术人员来说，都是必不可少的知识。
该教材体系经过多所高等院校的机械制造与自动化等专业的试用，效果良好，基本上满足了新的教学
要求。
针对教学中发现的问题，对讲义内容做了适当的改写，形成了此次出版的《机械制造技术基础》一书
。
全书内容简明扼要，重点突出，体系完整，便于学生自学，也给主讲教师留有发挥特长的余地。
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内容概要

本书是为了适应培养应用型机械设计制造及其自动化专业人才的目标，贯彻重基础、低重心、宽面向
的改革思路，综合了机械制造工艺学及机床夹具设计、金属切削机床概论、金属切削原理与刀具的基
本内容，对机械制造技术的基础知识、基本理论、基本方法等有机整合后撰写而成的。
本书重点介绍了机械制造技术的基本知识、基本理论、基本方法，并通过相关实践环节(实验、练习、
生产实习和课程设计等)的训练，培养学生分析和解决问题的能力。
全书除绪论外分为14章，内容包括金属切削基础，金属切削的基本规律及其应用，金属切削机床的基
本知识，车床与车刀，铣床、钻床、镗床及其刀具，磨床与磨削，其他机床与刀具，机械加工工艺规
程的制定，金属切削机床夹具设计，机械加lT精度，机械加工表面的质量，非常规加工方法，机械装
配工艺基础，制造模式与制造技术的发展。
本书结构严谨、叙述简明，体现了专业知识的传统性、系统性和实用性。
在保证基本内容的基础上，本书特别注重制造技术的基础知识和系统完整性，以及机械制造领域的最
新成就和发展趋势。
本书力求理论联系实际，努力贯彻“面宽、精练”的原则，减少篇幅，并使读者易于理解和掌握。
    本书主要用作高等院校机械设计制造及其自动化专业的教材，也可作为普通高等院校其他相关专业
的教材或参考书，还可以作为高等职业学校、高等专科学校、成人高校等相关专业的教材参考书，以
及供从事机械制造的工程技术人员参考使用。
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机械加工表面的质量第12章 非常规加工方法第13章 机械装配工艺基础第14章 制造模式与制造技术的发
展参考文献
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章节摘录

插图：（2）离散型生产如机械、电子、轻工等企业，其生产的产品由离散的、相互联系的零部件组
装而成。
此类生产的转变过程较复杂，生产工序及中间环节较多，工序之间有在制品存储，产品生产周期长，
生产管理难度较大。
（3）混合型生产 如食品、造纸等企业，兼有上述两种生产类型的特点。
0.1.3产品制造的含义制造是人类最主要的生产活动之一。
它是指人类按照所需目的，运用主观掌握的知识和技能，通过手工或可以利用的客观的物质工具与设
备，采用有效的方法，将原材料转化为有使用价值的物质产品并投放市场的全过程。
离散型的生产企业通常称为制造企业。
制造可以理解为离散型生产，即制造也是一个输入输出系统，其输入也是生产要素，输出是具有离散
特征的产品。
这是广义制造的概念，包括从市场分析、经营决策、工程设计、加工装配、质量控制、销售运输直至
售后服务的全过程。
但在某些情况下，制造及制造过程被理解为从原材料或半成品经加工或装配后形成最终产品的具体操
作过程，包括毛坯制作、零件加工、检验、装配、包装、运输等。
这是狭义制造的概念，主要考虑企业内部生产过程中的物流，而较少涉及生产过程中的信息流。
0.1.4 制造技术制造技术是完成制造活动所需的一切手段的总和，这些手段包括运用一定的知识和技能
，操纵可以利用的物质和工具，采取各种有效的方法等。
制造技术是制造企业的技术支柱，是制造企业持续发展的根本动力。
与制造的概念相对应，制造技术也有广义和狭义之分。
广义理解制造技术涉及生产活动的各个方面和全过程，是一个从产品概念到最终产品的集成活动和系
统，是一个功能体系和信息处理系统。
现代机械制造业的发展，取决于制造技术的发展水平，特别是在市场经济条件下，它以柔性生产、快
速反应、短生产周期、多规格品种和产品更新换代频繁为主要特征。
制造技术支持着制造业的健康发展，先进的制造技术使一个国家的制造业乃至国民经济处于有竞争力
的地位。
忽视制造技术的发展，就会导致经济发展走入歧途。
生产工具的使用和不断完善，加速了社会的发展与进步。
0.1.5 工艺过程工艺过程是指在生产过程中，通过直接或按一定顺序逐步改变生产对象的形状、相互位
置和性质等，使其成为成品或半成品的过程。
工艺过程是生产过程的主要部分。
工艺过程又可分为铸造、锻造、冲压、焊接、热处理、机械加工、装配、涂装等。
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编辑推荐

《机械制造技术基础》是中国机械工程学科教程配套系列教材，教育部高等学校机械设计制造及其自
动化专业教学指导分委员会推荐教材。
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